BOLETIN INSTRUCTIVO #1211

@J chlorinators incorporated

1044 SE Dixie Cutoff Road, Stuart, Florida 34994 EUA
CLORADOR DE GAS Teléfono: (772) 288-4854 Fax: (772) 287-3238
www.regalchlorinators.com Correo electrénico: regal @regalchlorinators.com

Sistemas REGAL de Cloradores, Sulfonadores y Amoniadores con Gas

Cloradores Modelos 210, 210-1, 220, 220-1, 250, 250-1 y 2101
Sulfonadores Modelos 710, 710-1, 720, 720-1, 750 y 750-1
Amoniadores Modelos 310 y 310-1

INTRODUCCIO

Este manual ofrece instrucciones para la instalacion, Los sistemas descritos en este boletin instructivo han
operacion y mantenimiento de los Sistemas de sido disehados para la operacion continua, intermitente
Cloradores, Sulfonadores y Amoniadores, marca o automatica. Estos sistemas han sido fabricados con
Chlorinators, Incorporated (REGAL). componentes y repuestos estandar.

OBSERVACIONES Y ADVERTENCIAS IMPORTANTES

' acio del clorador, sulfonador o
cabezal, hasta que TODAS las
les estén COMPLETAMENTE

El contenido entero de este manual de instrucciones debe ser revisado
y comprendido compl i

desconecte los reguladores”
amoniador de las valvulas del ta

2. ; | | resentarse una fuga quimica,
strucciones completas,parae altamente peligrosa, ocasionanda s lesiones o la muerte.
stas de refaccionesaqlzafeposicion del manual,
o cionales, tiene.unicosto de 5 dolares cada uno. 9. Cuando se afiada el gas de amoni| agua, como sucede en el eyector
- . . de un amoniador, se eleva el p agua. Si el agua que se utilice
3. ar la operamon_correcta de estqs equipos, utilice unica- para operar el eyector es agua 2| cambio de pH podra tener un
omponentes fabr_lcados por ChIormatgrs, Incgrporated- ,El efecto extremoso en la operac sistema y en los requerimientos
ponentes no fabricados por REGAL si anulara la garantia del mantenimiento del sistemi
in efécto la cobertura del seguro conferido por REGAL. » o
y ] Cuando el agua contenga a elevacion del pH disminuye la sol-
4. nimiento en los Sistemas y Componentes REGAL debe ser bilidad de las sales de de magnesio que se encuentren. Si la
cabo por personal competente que conozca los equipos de entracion_de s esta cerca de su maxima solubilidad,
, tales como los proveedores autorizados de productos una'e Usard la precipitacion de los carbonatos e
o de Chlorinators, Incorporated. hidroxide y del magnesio. Mientras mas duro el agua, mas
. - L grave.se torna el problema, ya que habra mayor precipitacién en
5. Estos equipos son aptos Unicamente para aplicaciones con los gases

respuesta a un cambio dado del pH. Apareceran depdsitos en la gar-

: ganta del eyector y en la linea para la solgeion del amoniador. A veces,
DE LOS COMPONENTES DEL SISTEMA, Y/O LOS NUMEROS DE dichos depdsitos paran el sistema en ¢ 5n de unas cuantas horas,

CATALOGO DE LOS COMBONENTES. NO UTILICE EST enos. A continuacioén, algunas re€omendaciones acerca de lo que

S
EQUIPOS CON OTROS GA Se S0 podra ar fa o r estos problemas
uﬁ n 4
er lig S| elev

especificados (DETERMINADOS POR EL MODELO DEL SISTEMA O

con consecuencias desastro

a linea de agua hacia el eyector
6. Estos equipos podran cont
Para evitar lesiones, y/o dafos en los equipos, cierre completamente . ) , ., .
la(s) valvulas del cilindro/tanque de gas, y evacue el sistema comple- b. Mantenga lo mas corta posible la linea para la solucion del amoni-
tamente antes de desconectar el suministro de gas o desmantelar'las ador, colocando el eyector al/punto de aplicacion del amoniaco.
unidades. c. Disenfe la boquilla del eyector con sobretamafo para que se genere
un vacio suficiente aunque se formen depdsitos. En este caso, sim-

7. Revise diariamente para ver si hay fugas de gas. A la primera indicacion plemente se retrasa el momento en que se necesite limpiar la boquilla.

de una fuga de gas, cierre la fuente de gas y remedie la situacion i N ) )
inmediatamente. Es INDISPENSABLE remediar inmediatamente las d. Mantenga una boquilla de repuesto para utlllza}[la mientras se esté
fugas de los gases de Cloro, Dioxido de Azufre y de Amoniaco cuando lavando la original con el remojo en acido muriatico.

se detecten, ya que las fugas SIEMPRE se empeoran progresivamente. 10. Por su inherente baja presion de vapor a temperatura ambiente, el

a. Busque las fugas de los gases del Cloro y Dioxido de Azufre, diéxido de azufre presenta problemas. El dioxido de azufre alcanza 0
utilizando los vapores de una solucién concentrada de amoniaco psig a aproximadamente 14°F Para que operen correctamente los
(grado comercial). Ver el PARRAFO 2.7 DE ESTE BOLETIN. equipos de alimentacién del diéxido de azufre, la presién del vapor del

b. Busque las fugas de Amoniaco, utilizando papel tornasol himedo, diéxido de azufre debe ser un minimo de 30 psig a la entrada del
los vapores del Diéxido de Azufre o los vapores concentrados del regulador del vacio del sulfonador.

Blanqueador de Cloro. Ver el PARRAFO 2.7 DE ESTE BOLETIN. Chlorinators Incorporated recomienda que los cilindros/tanques del

dioxido de azufre sean mantenidos en un ambiente de temperatura

8. Aunque baje a cero la alimentacion del Cloro, Diéxido de Azufre o controlada (en un cuarto), de por lo menos 70°F.

Amoniaco segun indique la posicién del flotador de bola en el tubo
medidor, y/o la posicion hundida del indicador del gas, y aunque parez  11. NO almacene ni utilice los cilindros o tanques de cloro y amoniaco en
can estar vacios el/los contenedores del suministro, PODRA SER QUE el mismo lugar, ya que estos dos gases Si formaran una mezcla explosiva.
TODAVIA SE ENCUENTRE ALGO DE QUIMICO LIQUIDO. NUNCA



GARANTIA LIMITADA DE UN (1) ANO DE
CHLORINATORS INCORPORATED

Chlorinators Incorporated (en lo sucesivo “C.I.”") establece las
siguientes garantias respecto a sus Cloradores, Sulfonadores y
Amoniadores de Gas de marca REGAL, de los Componentes de los
Sistemas y los Subensambles. Esta garantia no se aplica a la
compra de repuestos u otros servicios prestados por C.I. Esta garantia
representa el convenio entero entre C.I. y el Comprador (a que
también se refiere como “usuario final”) y debera aplicarse al no ser
modificada por escrito y firmada por un funcionario de C.I. Esta
garantia y sus términos propuestos deberan sobreseer cualquier
previa negociacion, correspondencia, entendido o convenio, sea
escrito o verbal. EI Comprador acepta y conviene en todos los
términos de la presente garantia al contratar o aceptar los productos
de C.L., y los formatos u otros documentos o afirmaciones emitidos
por el Comprador o cualquier otra persona no deberan modificar o
de otra manera afectar ninguno de los siguientes términos. El
Comprador debe estar consciente de que el revendedor debe valerse
exclusivamente de las garantias de la Chlorinators Incorporated,
o bien asumir responsabilidades por su propia cuenta.

Lo siguiente afirma la garantia global de C.I. y
representa el recurso exclusivo del Comprador
respecto a sus productos. Dichas garantias son
conferidas expresamente en lugar.de cualquier
otra garantia, sea expresa o implicita incluyendo,
de manera no limitativa, las garantias de la
vendibilidad y aptitud para alguna aplicacion
especifica. Nl la 1 pre,

accidentes,elpuso
cumplimiento” del manual de
Strucciones para su operacion y
, ensd@mble e instalacion.

om@ conveniencia las recomendaciones y consejos
ecificaciones, capacidades, diseflo, instalacion, inge-
es 'y el uso de los productos, siendo su tnica finali-
omo recomendaciones. No deberan ser interpretados
iento de cualquier garantia, sea expresa o implicita.

LOS TERMINOS DE LA GARANTIA

C.I. garantiza sus Cloradores, Sulfo

ores y Amoniadores de Gas

de marca REGAL, los Compo s de istema, 0S
Subensambles durante un periodo (D rti echa
de su embarcacion desde C.I. Lajfecha r abrica

debera ser determinada exclusivamente a base| del codigo serial
estampado en la parte posterior de la caja del regulador de vacio.
Dicho nimero de serie integra una clave de fecha. Todos los
numeros de serie también han sido registrados por Chlorinators
Incorporated respecto a la fecha de su embarque, el mimero del
modelo, la capacidad de alimentacion de cloro y nombre para fines
de facturacion. Si el numero serial esta ausente, o si ha sido rayado,
cambiado o de cualquier manera ha quedado ilegible, Chlorinators
Incorporated podra, a su opcion, anular la garantia. Si el niimero
de serie no concuerda con el numero de modelo registrado con
respecto, pero no limitado, a tales detalles como la méxima tasa de
alimentacion del cloro, la misma debera ser aplicable.

Esta garantia debera amparar defectos que se presenten en los
materiales en los componentes y en la mano de obra en el
transcurso de la fabricacion. El unico recurso del comprador por
el incumplimiento de la garantia debera ser, a opcion de C.1., o la
reparacion o sustitucion de cualquier unidad recibida por C.I. en
su planta en Stuart, Florida (con flete previamente pagado por el
Comprador) dentro del plazo establecido anteriormente, que C.1I.
encuentre defectuosos por causa de su manufactura.

No obstante lo anterior, C.I. no responderd al
Comprador por dafios, incluyendo lesiones
personales o la muerte de cualquier persona o
personas, ni por reclamaciones de cualquier
naturaleza por terceros, ni por dafios a bienes o la
pérdida de ingresos o utilidades. Por ningun motivo
debera C.1. ser responsable ante el Comprador por
dafios consiguientes o accidentales de cualquier
naturaleza, aunque C.I. estuviera consciente de la
posibilidad de dichos dafios. No hay mds recursos
que los aqui estipulados. Asi mismo, no hay insta-
laciones para reparaciones bajo la garantia aparte
de las que se encuentran en la fdabrica de
Chlorinators Incorporated en Stuart, Florida.

LAS EXCLUSIONES

Los siguientes son considerados como factores ambientales ajenos
al control de C.I., los cuales podran causar daiios y/o hacer nece-
sario un mantenimiento, los cuales quedaran especificamente
excluidos de la garantia (es decir, por no ser defectos de los
materiales y en la mano de obra empleados durante su fabricacion.)

1. Las impurezas proc
introduzcassobie lasisupe
dentro de cualquier pasaje.

-La¥inundacion” de la unidad
tes sobre las superficie

¢ las fuentes del gas que se
e sellado o de medicion, o

a a las impurezas y/o
llado de la valvula de

e la unidad.
cion de fuerza, caidas,

. La introduccién"del gas licuado d

4. Los dafios fisicos causados por la
el mal uso u otro abuso.

S. El empleo con un material para
especificamente disefiada.

. Su empleo en una aplicac'

la unidad no haya sido

alla de la capacidad de
e la unidad.

0 o el uso de componentes no

Las exelusiones antes citadas han sido enumeradas para fines de
aclaracién, y por ningun motivo deben interpretarse como
limitativas ni para eliminar a otras p051ble.clus10nes

J escrito y firmado por
un funcionario de eda entendido que la presente es la
unica garantia escrita ofrecida,por C.I. para los sistemas y
componentes identificados.

Los proveedores o agentes de C.I. no podran
hacer declaraciones verbales que afiadan, modi-
fiquen o cambien las garantias escritas con-
tenidas en la presente. Por ningun motivo deberd
responder C.I. por dafios consiguientes, espe-
ciales, incidentes o ejemplares de ninguna clase
respecto al producto incluyendo, de manera no
limitativa, los que supuestamente surjan del
incumplimiento de la garantia, del incumplim-
iento de algun contrato, la negligencia, respons-
abilidad estricta o bajo cualquier otra ley,
reglamento gubernamental o decreto judicial
salvo lo provisto en el presente.
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OBSERVACIONES Y ADVERTENCIAS IMPORTANTES

10.

11.

Lea completamente y siga con cuidado estas instrucciones
y todas las demas instrucciones relacionadas.

Verifique que todos los equipos necesarios de seguridad
estén instalados y operacionales.

Sea o no obligatoria, debe estar disponible una mascarilla
antigas (TIPO “AIR PACK,” DE AIRE A DEMANDA) en el
area cercana de los equipos de alimentacion de gas, y todo
el personal de operacion debe ser debidamente capacitado
en su utilizacion. LOS OPERADORES NO DEBEN ENTRAR
SOLOS EN LOS AREAS DONDE HAYA CLORO.

Los gases del Cloro, del Dioxido de Azufre y del Amoniaco,
o los vapores del Cloro, del Didxido de Azufre y del Amoniaco,
podran ser letales en dosis concentradas. Procure siempre
que un companiero de trabajo observe, desde un lugar seguro,
cuando usted esté trabajando en cualquier parte 0 componente
del sistema de alimentacion de gas.

Evite inhalarlos vapores de los gases delCloro, del Diéxido
de Azufre y de las soluciones del Amoniaco, y EVITE su contacto
con la piel. Trabaje unicamente en areas bien ventiladas.

Antes de trabajar en _elsi

permitiendo asi fugas de gases.

Utilice unicamente juntas de plomo. Las juntas de otros tipos

podran contraerse por lag variaciones de temperaturagy

permitir la fuga de gases ] t
Revisar para ver si hay fu unque n
conecten el/los reguladores del vacéio o que se reinstalen

sobre la valvula del cilindro/tanque/cabezal.

La valvula dosificadora NO es una valvula de cierre. Para
cerrar la fuente del gas, CIERRE LA(S) VALVULA(S) DEL
CILINDRO/TANQUE/CABEZAL.

TOS R

TARJETA DE REGISTRO PARA PR

IMPORTANTE: Para establecer su garantia definitivamente

e podamos
nosla oportu

contacto con usted si es necesario, sirvase llenar esta tarje

rida tiene las

laciones autorizadas para Reparaciones de CIorinadores/SquWs de gas de M

Favor hagalo ahora. Gracias. Chlorinators Incorporated, de

Nﬂ. GRACIAS
*Estampado en el lado de la caja posterior, en el mismo lado que las conexiones para vacio/venteo

FAVOR DE ESCRIBIR CON LETRA DE

Numero(s) de Serie del Clorinador/Sulfonador:* 1.

TANTE:
tia, favor de enviar esta

por correo o por fax.

@

Puesto

Proveedor

Su Nombre

Compaiiia

Direccion Postal

Ciudad

Cddigo Postal

Estado

Ext.

Teléfono (




1.0 LA INSTALACION

1.1 El Manejo de los Cilindros/Tanques

1.2 La Instalacion del Regulador de Vacio

1.3 La Instalacion del Eyector

1.4 El Entubado del Eyector

1.5 La Conexion de las Lineas de Desfogue

1.6 La Conexion de las Lineas o Tuberia de Vacio
1.7 Otras Sugerencias para la Instalacion

2.0 EL ARRANQUE

2.1 La Revision del Eyector

2.2 La Revision del Regulador del Vacio

3.0 EL CIERRE
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4.0 CONSEJOS PARA LA LOCALIZACION DE FALLAS

4.1
4.2
4.3
4.4

4.5
4.6

4.7

5.0 EL SERVICIO/EL DESARME

5.3

"0

5.6

Las Fugas de Gas

La Pérdida del Alimentacion del Gas

La Bola Atorada en el Tubo Medidor

El Agua en los Componentes del Sistema —
INUNDACION

Las Fugas del Vacio

La no Repeticion de la Tasa de Alimentacion
Establecida

La Formacion de Hielo en el Tubo Medidor — LIQUIDO

Limpieza y Reinstalacion de la Véalvula de Retencion
de Alta Presion del Eyector en 500 PPD

Limpieza y Reinstalacion de la Valvula Opcional

ion de Baja Presion del Eyector en
Limpieza y Rein on de la Valvula Opcional
Presion del Eyector

la Valvula Opcional
PD

la Valvula de
D

oquilla del Eyector,

Retencién de 1000/2
Limpieza/Inspeccion
en 500 PPD

Limpieza/Inspecci
de 1000/2000 P.
Limpieza d

Boquilla del Eyector

a de Ajuste Manual de
Tubo Medidor, en 500 PPD
Valvula de Ajuste Manual de la
Alimentacién y del Tubo Medidor — 250/500 PPD
con el Conjunto del Tablero de Medidor Remoto,

Modelo 7500 @
Limpieza de la Valvula degAjuste Manual de la

imentacié | ) idor, 1000/2000 PPD
1 | Mag @ siento de la Valvula
Cietfé"de Seguridad

antelamiento del Cuerpo del Regulador
del Vacio

6.0 LISTA DE REPUESTOS

VER INDICE DE PLANOS CON LA LISTA DE REPUESTOS

7.0 REQUERIMIENTOS DE LA BOQUILLA EYECTORA

71
7.2

Boletin de Aplicaciones Num. 1002
Boletin de Aplicaciones Num. 1009

8.0 SISTEMA DE ALIMENTACION DEL GAS

La Teoria de la Operacién y el Flujograma Esquematico

9.0 TAMANO REQUERIDO DE LA LINEA DE VACIO
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INDICE DE PLANOS CON LAS LISTAS DE REPUESTOS, SECCION 6.0

Plano # A-820 Lista de Componentes del Clorador hasta 100 PPD (2000 gr./hra.)

Plano # A-822 Lista de Componentes del Clorador a 250 PPD (500 gr./hra.)

Plano # A-825 Lista de Componentes del Clorador a 500 PPD (100 gr./hra.)

Plano # A-710 Lista de Componentes del Sulfonador a 100 PPD (2000 gr./hra.)

Plano # A-720 Lista de Componentes del Sulfonador a 250 PPD (5000 gr./hra.)

Plano # A-750 Lista de Componentes del Sulfonador a 500 PPD (10 kg../hra.)

Plano # A-823 Lista de Componentes del Amoniador hasta 100 PPD (2000 gr./hra.)

Plano # A-2821 Lista de Componentes del Clorador a 1000/2000 PPD (20/40 kgs./hra.)

Plano # A-920/A-922/A-925 Conjunto Eyector para Servicio con Cloro (Alta Presion)
E-225/E-227/E-525 Conjunto Valvula de Retencién para Servicio con Cloro (Alta Presién)

Plano # A-921/A-923/A-926 Conjunto Eyector para Servicio
A-300/A-320/A-350 Conjunto Valvula de Cheq

Plano # A-927/A-9 Alta/Baja)

5n Alta/Baja)

D (10 kgs./hra.)

ara Servicio de Didxido de A
e Cheque en Servicio de Dig

Ita Presion)
e Azufre (Alta Presion)

Presion)
oniaco (Alta Presion)

Plano # A-920A j iCi oniaco (Baja Presion)
A-225A Conjunto Valvula de Cheque para Servicio de Amoniaco ( Baja Presion)

Plano # A-921A Conjunto Eyecter para Servicio de CIoro a 1000/200
# A-300A A u Qalvu n te 1000/2000 PPD
Plano # A-2920/A-2922 q ju yector'par PPD

A-2000 Conjunto Valvula de Cheque para Setvicio de Cloro a 1000/2000 PPD
Plano # A-2000 Lista de Componentes de Valvula de Cheque
Plano # A-255/A-255S/A255A Lista de Componentes del Tablero del Medidor Remoto, 1000/2000 PPD
Plano # A-7500 Conjunto Tablero del Medidor Remoto, 10 a 500 PPD
Plano # A-2551/A-2552 Lista de Componentes del Tablero del Medidor Remoto, a 1000/2000 PPD
Hoja de Datos # 2005 Dimensiones, Regulador de Vacio
Hoja de Datos # 2006 Dimensiones, Eyector
Hoja de Datos # 2007 Dimensiones, Tablero del Medidor Remoto



IMPORTANTE
Antes de continuar, lea las “NOTAS Y ADVERTENCIAS
IMPORTANTES” al principio del manual.

Los Sistemas REGAL para la Alimentacién de Gas son del tipo
alimentacion de solucién a vacio, disefiados para la instalacion
directa sobre la valvula del cilindro en un cilindro de 150 Ibs. o
sobre la valvula superior de un cilindro de una tonelada,
utilizando un conjunto adaptador REGAL TAY-200, o sobre la
valvula de un cabezal aprobado para gases. El regulador de
vacio se instala sobre la valvula mediante una abrazadera tipo
horquilla de presién positiva y uso pesado, y utiliza junta de
plomo para sellarlo contra fugas.

El regulador del vacio usa un regulador integrado, de tipo
diafragma opuesto, con accionamiento de resorte y valvula de
cierre de seguridad para mantener los niveles de vacio de
operacion correctos dentro del sistema. La tasa de alimentacion
del gas se ajusta manualmente.

En los sistemas de hasta 500 PPD, un eyector productor de
vacio, hidraulicamente operado y altamente eficiente, esta
estrechamente acoplado con el difusor de la solucion. En los
sistemas mayores que 500 PPD, el difusor de la solucién es
surtido por terceros. Todos |os eyectores REGAL integran una
valvula de retencion contra el reflujo.

El Sistema REGAL para la Alimentacion del Gas integra los
mejores materiales disponibles, empleando la tecnologla de
punta en el diseno y la const
dos docenas de 0
simplificar la cg

siste’'basicamente en los componentes estandar
S latuberia necesaria para el suministro del agua;
2s y accesorios adicionales que se deseen. Un
ema estandar incluye:

ador del vacio con venteo integrado

2. El conjunto eyector que integra la valvula de retencion contra
reflujo, la boquilla y (en su caso) el difusor

3. El conjunto eyector con valvula de retenmon contra reflujo,
con valvula manual para el aj
EN LOS SISTEMAS QUE
MEDIDOR REMOTO.)

de le oile] OLO
LERQ a RA
4. Accesorios y componentes estandar

1.0 LA INSTALACION (ver Pianos 1, 2 6 3)

1.1 EL MANEJO DE LOS CILINDROS/TANQUES
Los gases del Cloro, del Diéxido de Azufre y del
Amoniaco son potencialmente peligrosos. Siempre se
deben de cumplir las siguientes reglas:

1.1.1

Nunca mueva un cilindro/tanque a menos que estén
puestos los domos y/o cachuchas de proteccion de
las valvulas.

Localice el cilindro/tanque donde no puedan estar
golpeados o dafados.

Se debe envolver una cadena de seguridad
alrededor de los cilindros. Debe ser sujetada a una
pared o apoyo. Los tanques de tonelada deben ser

1.2

1.21

1.2.2

1.2.3

1.24

1.25

1.2.6

sujetados en su lugar mediante mufiones u otros
aparatos similares.

Como método practico, los cilindros y/o tanques de
cloro y amoniaco deben ser almacenados y utiliza
dos en un ambiente con una temperatura minima
de 50°F. Los cilindros y/o tanques de didxido de
azufre deben ser almacenados y usados en un
ambiente de una temperatura minima de 50°F.

LA INSTALACION DEL REGULADOR DEL VACIO

Quite la caperuza de proteccion de la valvula de
los cilindros o del tanque de tonelada.
Tratandose de los tanques de tonelada, gire el
tanque hasta que se alineen verticalmente las dos
valvulas de descarga. Esto permite la extraccion
de gas desde la valvula superior, y de liquido de la
valvula inferior. CONECTE LA VALVULA SUPERIOR
PARA EL USO DEL GAS.

Afloje la tuerca en la tapa que cubre la descarga
de la valvula.

Elimine el polvo que haya dentro de la descarga de
la valvula o sobre las superficies de sellado de la junta.
Quite de la entrada del regulador del vacio, toda la
cinta de embarque remanente. NO QUITE el filtro
ntrada del regulador de vacio.
acio esta montado sobre un
illo del yugo hasta que se
tamente hacia atras, la
e una nueva junta de
" sobre la entrada del
EUTILICE UNA JUNTA.
Utilice una nueva junt vez que se desmantele
el regulador de algun 0.

cilindro, afloje e
pueda presionar,
barra deslizadera.

Se instala el regula vacio sobre el cilindro

a. se coloca de
b.

obre la valvula;

da del regulador del vacio
n la descarga de la valvula, y
, se aprieta el tornillo del yugo,

o la manija de apriete integrada para
comprimir la junta de plomo. Una presion exce-
siva podra estrujar la junta fuera de la union,
causando fugas y/o daﬁ

la Foto 1.1.)

.en los equipos. (ver

que, instale el regulador
un Conjunto Adaptador
ques de tonelada, sigu-

a. ‘Afloje ‘el'tornillo del yugo del adaptador
TAY-200 hasta que se pueda empujar la barra
deslizadera completamente hacia atras.

b. Coloque una NUEVA junta de plomo sobre el
adaptador de la entrada del TAY-200 e instale
el TAY-200, estando el regulador en la valvula
en la parte superior del tanque, TENIENDO
CUIDADO DE ALINEAR CORRECTAMENTE
LA ENTRADA DEL REGULADOR CON LA
DESCARGA DE LA VALVULA. Si no estdn
correctamente alineados, el adaptador de la
entrada SUFRIRA DANOS.

c. Con cuidado, apriete el tornillo del yugo del
TAY-200, utilizando la manija de apriete integrada
para comprimir la junta de plomo. Una presion
excesiva podra estrujar la junta fuera de la unién,
causando fugas y/o dafios en los equipos.






E,..-r Regulador de Vacio con Vélvula Ajustadora de Alimentacion y Conjunto del Tubo Medidor

ey

Cilindro
de 150 Ibs., Cloro,
Diéxido de Azufre
o Amoniaco

Venteo

Valvula de Cierre

ranl
. i
o Tuberia del Vacio

Manémetro con Protector del Diafragma

(POR TERCEROS)
Unién (TIPICO) ,
(POR TERCEROS) Q

Bomba de Refuerzo
(POR TERCEROS)

(TIPICO)
. (POR TERCEROS) Conjunto
Eyector
CedazoenY
(POR TERCEROS) 4 F:‘_
NOTA ! A
Todas las lineas y conexiones para el agua
y soluciones dl cloro son suministrados - JI(
POR TERCEROS. FLUJO P
Ey i
Plano 1

Instalacién Tipica de un sistema tipo basico, Modelo 210

Regulador de Vacio con Valvula de
Alimentacion Taponada y Tubo de

Vidrio Transparente sin Flotador

Venteo

'G_‘—'— Tablero de Monyaje Remoto

con Vélvula de Alimentacién
bo Medidor

Instalacién Tipica de un

A

Tablero para Medidor Montado en Pared

Regulador de Vacio, 2000 PPD e

Conjunto Cabezal de PRESION
del Gas (POR TERCEROS)

de Venteo

Calentador, 120 V C.A. (25 vatios) =————

Conjunto Eyector,
1000 6 2000 PPD

7

Linea para Entrada
del Agua

fregad

/

Linea para Solucién de Cloro

Tuberia para Vacio,
Diametro Minimo de 1"

LAS LINEAS DE CONEXION FLEXIBLES REQUERIDAS Y LAS VALVULAS
AUXILIARES PARA TANQUES.

NOTA: Ahadase la tuberia y las valvulas adicionales, segin sean necesarias para cumplir los sistemas
de extraccion del sistema. Por cada incremento de 500 PPD, se requiere un tanque de una tonelada.

La tuberia y las valvulas del cabezal DEBEN cumplir las especificaciones del Instituto del Cloro

Plano 3

Instalacion Tipica de un sistema de Alta Capacidad, Modelo 2100, a 1000/2000 PPD
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1.2.8 Sise ha montado en un cabezal, instale el regulador Generalmente, mientras mayor la presion a la que
del vacio sobre la valvula apropiada del cabezal, se inyecte la solucién del gas, mayor debe ser la
siguiendo los pasos detallados en la Seccion 1.2.6 presion diferencial. Sin embargo, la minima presion
anterior (Foto 1.8). diferencial y el flujo del agua para su instalacién
a. Utilizando NUEVAS juntas de plomo, y lineas deben ser determinados antes de la instalacion y

de conexién flexible aprobadas, valvulas auxil- el arranque. , y
iares para los tanques etc., conecte cada linea 1.3.6 Observe los siguientes pasos para la |ns:tala0|on
de conexion flexible, vélvula de tanque etc. de eyectores de hasta 500 PPD con difusores
desde cada cilindro o desde la valvula SUPERIOR estrechamente acoplados:
en el tanque, hacia las valvulas restantes en a. Afloje el difusor del conjunto. NO instale el
el cabezal. difusor cuando esté ensamblado, ya que esto
podra causar dahos.

1.3 LA INSTALACION DEL EYECTOR b. Jale la cinta de tefldn sobre las roscas del

1.3.1 La valvula de retencion en el eyector ha sido tubo de 3/4" de diametro, y atomille el difusor
disehada para permitir la instalacion de la valvula de,’“TO del tubo. E§tos son cgmponentes de
en cualquier posicion. El conjunto de la valvula de plastlco de alta re3|stenC|g al |mpact9, pero al
retencion, los componentes y la tuberia DEBEN igual que todas las conexiones de plastico, se
estar apoyados para evitar roturas causadas por deb.ef proceder con cmdaq.o al apretarlas.
el golpe de ariete, las vibraciones, etc. Es preferible Apriételas con cu_ndado, utlllza_ero una llave
el montaje horizontal del eyector. PROCURE UTILIZAR correctamente ajustada. Verifique que los
LA VALVULA DE RETENCION APROPIADA horros ep el dlfgsqr del choro estén dentro
CORRESPONDIENTE A LA PRESION DE LA de la corriente principal.

APLICACION DEL SISTEMA. El extremo de algun difusor de extremo abierto
1.3.2_..Debe seleccionarse con cuidado el punto,de inyeccion, be permitir el contacto entre la solucion

1.34

1.35

para que la presién del agua sea la mas baja posible. col cualquier tubo o conexion metdlica,
El vacio es generado dentro del eyector por la sionara corrosion extremosa.
boquilla — en efecto, un tubo Venturi disefiado a c. Co u a G-204 en su posicion, tanto
dentro de la como del difusor. Introduzca
la boquilla a del cuerpo de la valvula de

ion (ve to 1.3) y atornillela dentro
haga contacto con ambas
nga el cuerpo de la valvula
do contra el difusor a 1/8 de
vuelta; gire A LA IZQUIERDA desde su
i la Foto 1.4). Al mismo tiempo,
quilla como el cuerpo de la
tencion en 1/8 vuelta hacia la
sta su posicion de apriete final. La
de retencion podra ser instalada en
quier posicion — hacia arriba, hacia abajo o
hacia un lado.

al y crear un chor

embargo, por la posi
Inea de agua en los sistem
ermitente a presion alta, asi com
ideraciones especiales para las bomb
rzo, se recomienda que se consulte a un
entante de la fabrica o a Chlorinators Incorporat
specto a los detalles de la instalacion de los
sistemas mayores de 100 psig (7 baras.)

Los eyectores de 1000/2000 PPD disefiados para
soportar contrapresiones estaticas de hasta

psig (4.9 bara in embargo laposibilid
& i
2, mo |

del “ariete” en 3
para las bombas de

operacion intgrmite

consideraciones especial

refuerzo, se recomienda que se consulte a un
representante de la fabrica o a Chlorinators
Incorporated respecto a los detalles de la instalacion
de los sistemas mayores de 50 psig (3.5 baras.)
Por lo general, la cantidad de agua (en GPM)
necesaria para operar el eyector depende de la tasa
de alimentacion del gas (Ibs/24 hras., grs./hra. o
kgs./hra.) Mientras mayor la tasa de alimentacion
del gas, mayor es el flujo de agua que se requiere.
Consulte el Boletin de aplicaciones 1002 6 1009
en la Seccion 7.0 de este manual.

La presion del suministro del agua para el eyector
debe ser mayor que la presién a la que se inyecte
la solucidn del gas. El grado de presion diferencial
podra variar segun la aplicacion especifica.

NOTA: Se recomienda usar un tramo@o de manguera entre el
eyegtor y la tuberia rigida para abs@rber las vibraciones.

pasos para instalar eyectores

000/2000 PPD. (Ver el Plano 3.)

a. Las conexiones de la boquilla (la entrada del
agua) y de la garganta (la descarga de la
solucién) son de 2” diametro NPT, para uso
con las conexiones, bridas, uniones, etc. pro-
porcionadas por el cliente.

b. La entrada de gas del inyector es una unién
de PVC, con diametro de 1” NPT.

c. Utilice cinta de teflon en todas las conexiones
roscadas. Apriete con cuidado las conexiones
roscadas, utilizando llaves de tamafo apropia
do y cuidando no sobreapretarlas, ya que se
podrian dafar los componentes. VERIFIQUE
QUE ESTEN DEBIDAMENTE APOYADOS
TODOS LOS TRAMOS DE TUBERIA RIGIDA.
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1.3.8

En ciertas aplicaciones, podra ser deseable el uso

de otros tipos de instalaciones de difusores y eyectores.

a. En su caso, el eyector podra ser instalado
cerca de los demas componentes del sistema
de alimentacion del gas. Podra instalarse una
ménsula en la pared para los eyectores de
hasta 500 PPD. Podran utilizarse adaptadores
de diversos tamanos en la salida de solucion
para acomodar a mangueras o tubos.

b. Si se va a efectuar la instalacion remota del
eyector, con la tuberia 0 manguera de la solucién
recorriendo hasta el punto de la aplicacion,
NO OLVIDE CORTAR LA PUNTA DEL DIFUSOR
ESTANDAR ANTES DE INSTALARLO DENTRO
DEL TUBO O MANGUERA. La omisién de este
paso generara una contrapresion excesiva
dentro del difusor e impedira la alimentacion
apropiada del gas.

c. El conjunto entero del eyector podra ser
sumergido en un canal o tanque abierto.

ADVERTENCIA: La boquilla eyectora de 500 PPD (50X) se
extiende mas alla del cuerpo del eyector y del extremo del retén
de la boquilla E-540. NO CORTE el extremo de esta boquilla.

1.4/ LA CONEXION DE LA TUBERIA AL EYECTOR

(Ver el Plano #1 o #3

mente en amb tr UFQ)
1.5 LA CONEXION DE LAS L E T

1.5.1

1.5.2

1.5.3

stalacion de una valvul
adeuncedazoenY,yeley
ar el mantenimiento cuando sea nece
comienda la instalacion de un maném
re el cedazoen Y, y el eyector.

ra los eyectores de 500 PPD y menores, conecte
un tramo corto de manguera entre el extremo de
la linea rigida para agua de entrada y la boquilla
del eyector. Utilice abrazadas para manguera tipo
doble o sencillagpara sujetar la manguera sélidI-

Cada sistema REGAL para“la alimentacion de gas
integra un “venteo” para ofrecer al gas presurizado
una ruta de escape cuando sea necesario. Se pre-
senta escape por el venteo cuando se introducen
impurezas en la valvula de entrada, evitando el
cierre correcto de la misma.

Se utiliza tuberia flexible de un diametro apropiado
en todas las conexiones de venteo. Utilice una lon-
gitud suficiente para permitir el movimiento de los
reguladores de vacio cuando sea necesario.
Dirija la tuberia hacia un lugar seguro fuera del
edificio. El extremo de la linea de venteo debe
apun tarse hacia abajo para evitar la introduccion
de agua lluvia, y debe usar una malla para evitar
la introduccion y formacion de nidos de insectos.
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1.6 LA CONEXION DE LINEAS O TUBERIA DEL VACIO

1.6.1

1.6.2

En los sistemas de 500 PPD y menores, se utiliza
tuberia flexible de vacio para conectar los diversos
componentes del sistema. (Plano #3 o #4.)

a. Afloje las tuercas del conector en las conexiones
del vacio, y péaselas sobre la tuberia. Utilice
tramos de tuberia suficientes para presionarlas
sobre los conectores. Apriete CON LA MANO
las tuercas de los conectores.

En los sistemas de 1000/2000 PPD, se utiliza tubo

y conexiones de PVC Cédula 80 con un diametro

minimo de 1” para conectar los diferentes compo-

nentes del sistema (Ver el Plano #3.)

NOTA:

1.

21

Cuando los sistemas de 500 PPD y menores se surtan con

uno o0 mas montajes para el tablero del medidor remoto, se
quita la valvula ajustadora de alimentacion y se sustituye con
un macho no ajustable. El tubo medidor que normalmente se
surte con el regulador de vacio es reemplazado por un tubo
de cristal incoloro, sin flotador.

El conjunto del tablero del medidor, el cual incluye el tubo

medidor y la vélvula de ajuste de alimentacion manual, ha

sido disenad

ra montaje en la pared, utilizando herrajes

apropiados.

1.6.3

1.7.2

2.0 EL ARRANQUE

2.1.1

Cada pun

, acion adicional (a cualquier
capacidad) cons

un conjunto adicional para
, con valvula manual del
conjunto eyector adicional.
500 PPD y menores, cada
adicional incluye un tramo
ible y una conexion “T” para
ria. (Ver el Plano Num. 2.)

ALES PARA LA INSTALACION
es encuentran conveniente instalar
la pared detras de los cilindros, o al
s tanques. Al cambiar los cilindros/tanques,
es facil colgar el regulador de vacio en el gancho.
Debe usarse una bascula apropiada para pesar el
contenido de los ciIindr@nques, para determinar

imico remanente.

—

REVISAR EL EYECTOR (Ver la Foto 1.5 6 1.7)

El conjunto del eyector es el alma del sistema de
alimentacion del gas. Genera el vacio necesario
para operar los demas componentes del sistema.
A menos que el eyector esté generando un vacio
el sistema NO FUNCIONARA. Se procede como
sigue para verificar la operacion del eyector:

a. Quite la tuberia del vacio del conector de la
tuberia del eyector, o bien afloje la unién de
PVC de 1” en la conexion del vacio del eyector.



222

2.2.3

224

2.2.5

2.2.6

2.2.7

b. Estando en operacion la bomba de refuerzo, o
estando conectada la fuente de agua a presion,
abra la véalvula de suministro en la linea de
agua para el eyector, asi como cualquier otra
valvula que haya entre la descarga del eyector
y el punto de aplicacion quimica. El eyector ya
debe estar operando, generando un vacio fuerte.

c. Verifique la operacion correcta, colocando el
dedo o mano sobre el orificio de la conexién del
vacio. Si no hay vacio, consulte la Seccién 7.0,
verificando que haya presion de suministro
suficiente y que no esté obstruida ni la boquilla
ni la tuberia. Debe haber un vacio suficiente
antes de continuar.

d. Cierre el suministro del agua al eyector, verifi-
cando que no salga agua de la abertura de la
conexion del vacio. Si se observan fugas de
agua por la valvula de retencion, consulte la
Seccion 4.4 y remédielas antes de continuar.
Cuando se haya remediado el problema, haga
unos cuantos ciclos de encendido y apagado
del eyector para verificar el sello hermético de
la valvula de retencion. NO PUEDE SER tolerada
una fuga de agua en-este punto.

e. Repita este procedimiento en cada uno de los
eyectores instalados.

f. Reconecte la tuberia 0 mangueras de vacio y
deje en operacion el eyector. En los eyectores

OR DEL VACIO

do en.operacion el eyector, y aun estando
rado(s) el/los cilindros/tanques de gas, la bola,
lotador, en el tubo medidor quedara en el fondo.
no, 0 si balancea hacia arriba y abajo, o hay
na fuga en la junta de plomo donde se conecte
| regulador de vacio la valvula del cabezal de
ilindro/tanque, o hay una conexion floja dentro
el sistema. Revisar y corregir.

El indicador del suministro en la caratula del regu-
lador de vacio debe estar mas debajo de la super-
ficie del cuerpo delpregulador, indicando una

condicion de “no h ” '
3 li-
u élcon

Dé varias vueltas
mentadora en el

junto tablero del medidor remoto), para verificar
que el flotador siga en el fondo del tubo medidor.
Cierre la valvula de suministro del agua al eyector
para parar el eyector.

Desconecte la tuberia flexible del vacio (o desconecte
la unién de 1” en el vacio) al regulador de vacio
para dejar entrar aire al sistema. Reconecte la
linea del vacio.

Abra, y cierra inmediatamente, la valvula de gas
del cilindro/tanque.

Es mas facil localizar las fugas de cloro y de didxido
de azufre, utilizando una brocha gorda, humedecida
con un amoniaco acuoso de 26 grados Baume (el
amoniaco doméstico no esta lo suficientemente
concentrado.) Se formara una nube blanca en
cualquier fuga. También se puede utilizar una
botella de plastico exprimible que dirige vapores,
MAS NO LIQUIDO de amoniaco hacia la unién
que se esté probando.

Integ

Las fugas de amoniaco se localizan mejor cuando
se utilice papel tornasol humedo, que se cambia de
color al ser expuesto a los vapores de amoniaco, o
utilizando biéxido de cloro o los vapores de un
cloro concentrado. Ambos forman un grueso humo
blanco al mezclarse con los vapores del amoniaco.

NOTA: Si se esta utilizando un sistema con cabezal de presion,
inicie la revision de fugas en la conexion mas lejana del cilindro/
tanque. Revise unas secciones pequenas del cabezal una a la
vez hasta que se vea que el cabezal entero esté a prueba de
fugas.

Cuando se detecte una fuga, el sistema debe ser despresurizado
antes de tomar medidas correctivas.

NOTA: Si el Regulador de Vacio REGAL se instala sobre un
tanque de una tonelada, utilizando un Adaptador REGAL TAY-
200 para Tanque de Tonelada, ABRA de 1/4 a 1/2 vuelta la valvula
en el Conjunto TAY-200 y repita los pasos 2.2.6 y 2.2.7.

228 Sinos
la(s) valvu
revise una vez

2.2.9 “Abra el suministro

y ajuste la tasa de a

seado.

uentran defectos, abra en 1/4 vuelta
cabezal. Déjelas abiertas y
a ver que no hayan fugas.

a hacia el/los eyector(es)
cion del gas al valor

NOTA: NUNCA utilice la valvula de
cerrar el suministro de gas. Para
cierre la(s) valvulas en el cilindro/t

de alimentacién para
el suministro del gas,
abezal.

3.1 "Cierre las valvulas en el cilindro/tanque de gas, dejando
abiertas todas las demas valvulas para la presion
del gas.

a. El eyector debe estagf)erando El indicador de

r r rebajado, mas debajo

ulador del vacio.
ADVERTENCIA: Aunque baje a.cero la tasa de alimentacion del
gas, segun_evidencia la_posicion de la bola o flotador en el tubo
medidor y la posicion del indicador frontal del gas y aunque, al
parecer, esté vacio el recipiente de suministro, PODRA SER
QUE AUN SE ENCUENTRE ALGO DE QUIMICO LIQUIDO.

NUNCA desconecte el regulador del vacio de la valvula del cilindro/
tanque/cabezal hasta que TODAS las valvulas del
cilindro/tanque/cabezal estén COMPLETAMENTE CERRADAS.
De lo contrario, podria surgir una fuga quimica, altamente
peligrosa, ocasionando graves lesiones o la muerte.

3.2 Cierre la valvula de suministro de la linea de agua o la
bomba de refuerzo hacia el eyector.
3.3. Al cambiar los cilindros/tanques de gas, siga el pro-

cedimiento en la tabla para el cambio del cilindro/
tanque proporcionada con su sistema REGAL de
alimentacion de gas.
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El Cuidado y Mantenimiento de su Sistema REGAL

para la Alimentacion de Gas

GENERALIDADES

Esta seccion incluye todas las fases del mantenimiento de los
Sistemas REGAL de Alimentacion de Gas. Normalmente, no es
necesario desarmar completamente los sistemas a menos que se
tengan que limpiar completamente o se hayan inundado. NO
DESARME LAS UNIDADES SIMPLEMENTE POR DESARMARLAS.

Todas las unidades han sido probadas en la fabrica y estan en la
mejor condicidon al ser embarcadas. Este texto describe algunas
de las cosas que pueden causar falla de un Sistema REGAL.

4.0 CONSEJOS PARA LA

LOCALIZACiION DE FALLAS

Los Sistemas REGAL para la Alimentacion de Gas requeriran un
minimo de mantenimiento si son operados con cuidado razonable.
Los siguientes son algunos de los problemas que pudieran surgir.

IMPORTANTE:
CIONES P,

GAS DE'LA PRESION DEL GAS

atrospuntos posibles de fugas de la presion del gas.
€asos son raros pero si se detecta una fuga del gas,
ser localizado y detenido inmediatamente. Incluso
a las fugas mas pequefas podran causar riesgos para
guridad y la corrosion severa a los equipos en el area.

1 Los empaques de las valvulas del cilindro/tanque/
cabezal.

Las valvulas del cilindro/tanque/cabezal son valvulas
de alta calidad, disehiadas especmcamente par

servicio del ga en (ﬂ
I .

veedores quil

y en estas condiciones son poco comunes las fugas.
Si se presentara una fuga, apriete la tuerca del
empaque de la valvula sin aplicar fuerza excesiva.
Si esto no elimina la fuga, cierre la valvula y
consulte al proveedor quimico.

El sello de la junta de plomo entre los reguladores
de vacio y las valvulas del cilindro/ tanque/ cabezal.

Una fuga en este punto podra haber sido causada
por reutilizar una junta de plomo, por polvo sobre la
superficie de la junta, ajuste muy flojo o excesivo, o
por la instalacion sin junta. SIEMPRE UTILICE UNA
NUEVA JUNTA DE PLOMO. Verifique que la junta
y las superficies de la junta sean nuevas vy lisas.
Ajuste apretando el yugo, pero no excesivamente.
El macho y el asiento de la valvula de entrada de
cierre del clorador— VENTEO. (Ver las fotos 5.14
y 5.15.)
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Una fuga de gas por el venteo indica una fuga en
la valvula de entrada, por suciedad en el compar-
timiento de esta valvula.

a. Cierre el suministro de agua hacia el conjunto
eyector.

b. Sumerja el extremo del tubo de ventilacion en
un recipiente con agua. Un burbujeo continuo
indica una fuga de gas.

c. Antes de sacar la unidad del cilindro/tanque/
cabezal, cierre la valvula del cilindro/tanque/
cabezal; abra el suministro de agua y deje operar
el regulador de vacio hasta que caiga al fondo
la bola o flotador de medicién (CERO.)

NOTA: Una fuga de gas alrededor de los anillos “O” S-404 y S-406
también podria causar una fuga en el venteo.

tzL‘:I‘n (=

4414  El sello;S-4 aptador de entrada del regulador
gas entre el cuerpo posterior
eneralmente indica una fuga
QO”, entre la capsula de la
daptador de la entrada. A

generales. Ver la Seccion

y el conjunto*del
en el sello del a

de la capsula de la valvula
de haberla desarmado.
en el anillo “O” o las super-

edor de los anillos “O” S-04 y
producir una fuga de gas entre la
ugo y el cuerpo posterior.

4.2 LA PERDIDA DEL FLUJO DE GAS

4.2.1 No hay vacio. Esto se puede verificar facilmente,
desconectando la I|ne e gas de la entrada del
vacio al eyector y sosténiendo el dedo o mano

acio suficiente ejercera una
S |ra
a“ta l O

o hay vacio, podra ser que
5.6 05.7.

illa del eyector. Consulte la

422 Unapresion'de agua insuficiente para operar el
eyector. Esto se puede verificar facilmente siguiendo
el proceso en el parrafo 4.2.1, anterior.

4.2.3 No hay suministro de gas. Esto debe ser obvio.
Cuando se vacie el suministro de gas, la bola o
flotador del medidor no indicara una alimentacion
de gas mayor que cero, y indicador del suministro
quedara debajo de la caratula del regulador del vacio.

4.2.4 Taponamiento del filtro de entrada. Impurezas desde
el cilindro/tanque podran taponar completamente el
filtro poroso de alta eficiencia. Se puede quitar el
filtro para su inspeccion y limpieza. Ver la Seccion
5.11, “La Limpieza de la Valvula de Cierre de
Seguridad y su Asiento.”

4.2.5 Una circulacion deficiente del aire alrededor del
cilindro/tanque, produciendo una baja presion en el
cilindro/tanque y la posible acumulacion de escarcha.



4.3 BOLA ATORADA EN EL TUBO MEDIDOR 45 FUGAS DEL VACIiO

4.3.1 Depositos 4.5.1 Para lograr la mejor operacion, todos los compo-

a. El gas podria contener trazas de compuestos nentes del sistema deben estar estancos al aire, y
organicos, los cuales se depositan sobre la a que las fugas del vacio permitiran la entrada del
bola o el flotador dentro del tubo de vidrio. Dichos aire. Todas las unidades han sido probadas con
depdsitos frecuentemente son pegajosos y hacen vacio en la fabrica antes de su embarque. Por lo
que la bola o el flotador adhiera a la superficie que, es poco probable una fuga en una unidad
del vidrio, causando una operacion erratica. nueva. Ademas, es muy inusual que se presenten
Cuando esto suceda, es necesario desmontar fugas durante la operaciéon a menos que la unidad
el conjunto medidor del tubo de la unidad para haya sido desarmada o haya sufrido dafos fisicos.
su limpieza. El procedimiento de limpieza esta 4.5.2 La siguiente prueba sencilla determina si el
detallado en las Secciones 5.8, 5.9 6 5.10. sistema esta libre de fugas de vacio:

b. La frecuencia de la limpieza depende de varios a. Opere el sistema con un valor arbitrario de
factores — principalmente, la calidad del pro- alimentacién de gas.
ducto quimico y la temperatura de operacion b. Cierre la valvula del cilindro/tanque/cabezal al
de las instalaciones. que esté conectado el regulador de vacio. SE

4.3.2 Humedad en el Sistema SUPONE QUE SE CIERRE SOLIDAMENTE.

a. En el transcurso de la operacion normal, no Una valvula defectuosa arrojara resultados
debe presentarse humedad. Sin embargo, es erroneos.
posible que al cambiar cilindros o tanques, se c. El flotador o bola en el tubo medidor debe
aspire un aire muy humedo a la entrada o de descender a cero. Esto podra tardar uno o dos
los reguladores de vacio. Esto podra hacer que minutos, dependiendo de la capacidad. Si la
la bola medidor o el flotador se vuelva “pegajoso,” bola o el flotador no desciende al fondo, esto

b.

componente del sistema, indica la falla de la valvula
de retencién. Si ha fallado la valvula de retencion:
a.

especialmente en el extremosinferior del tubo. indica una fuga del vacio en algun punto del
Si el regulador de vacio se ha “inundado” almente entre la entrada del

anteriormente (ver la Seccion 4.4), es posible r y el tubo medidor.
que no se haya eliminado toda la humedad de " a i
todos los pasaje . cierre el suminist

cero la bola o el flotador,
si el mdncador d

gua al eyector. Observe
ulador de vacio se ha
superficie del cuerpo,
de “no hay gas.” Con
nte hermético, esta
eneralmente, es sufi-
a 10 minutos. Si existe
, el conjunto diafragma

un sistema perf
condicién perdur,

ormal, el vacio aspira el ga
ema, y el agua no puede entrar.
istema esta detenido y se pierde el
alvula de retencién en el conjunto eyector
el reflujo del agua. Cualquier traza de agua
observe en el tubo medidor o cualquier otro

n de las fugas de vacio es el
0 de los componentes del sistema
u desarme para el mantenimiento.
Las siguientes son las causas mas comunes de
las fugas:

a. Los sellos (anillos “O” o j s) del tubo medidor

Cierre la valvula del cilindro/tanque/ cabezal al
deI gas. Rewse pa de ermlnar si estan en
anillos “O” o juntas del

que esté conect el regulador de vacio.
tén correctamente insta-

Cierre el sumi alal e la (
fuente princip r
) Ia.”, as'del tubo medidor pueden

presion dentro de la tuberiajdel eyector. deb tead
Desconecte del eyector la tuberia o manguera re rse,“pe”ro eben ser volteadas. _
b. Los anillos “O” de'la valvula de la tasa de ali-

del vacio, y siga las instrucciones de la “Limpieza > ! o <

y Reposicion de la Véalvula de Retencion del mentacwr?. Los apllllos O, de la valvula de la
Eyector.” Ver las Secciones 5.1, 5.2, 5.3, 5.4 tasa de alimentacion podran gastarse. La con-
655 T taminacién de las superficies podria causar la

abrasion de la superficie del anillo “O.” Reviselos
y sustituyalos, segun el caso.

c. La superficie del sello en el diafragma principal:
La imperfeccion, o una particula de polvo sobre
la superficie durante el reensamble, podra
causar una fuga. Sin embargo, por el uso
exclusivo, por REGAL, de un anillo “O” de sello

[0
O'

Desconecte del cilindro/tanque/ cabezal, el
regulador del vacio. Siga con cuidado las
instrucciones en la Seccién 5.12 para verificar
que se haya eliminado la humedad de TODOS
los componentes del sistema antes del armado
y arranque.

Si el sistema utiliza un conjunto de tablero para -
medidor remoto, desconecte el tubo medidor y a compresion, esto es poco probable.

siga las instrucciones en la Seccion 5.8, 5.9 6 d. Las (,:onexiones del vacio. Rlevise toda la
5.10, “La Limpieza del Tubo Medidor.” tuberia 'y Igs mangueras.del vacio para buscar
fugas y grietas. En los sistemas de 1000/2000

PPD, verifique que estén puestos todos los
anillos “O” en las uniones.
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e. Otros puntos de fuga posibles, pero menos comunes:
1. El anillo “O” en el pasaje de conexién de los
cuerpos.
2. El anillo “O” en la capsula de la entrada
3. El sello del venteo en la placa del diafragma.
4. El sello en la entrada al cuerpo posterior
5. El sello en la placa del diafragma

4.6 IMPOSIBILIDAD PARA REPETIR UNA DOSIFICACION
ESTABLECIDA

4.6.1 Al arrancar, un sistema si esta sucio el tubo medidor
o la valvula de ajuste de la dosificaciéon podra no
repetir la tasa de alimentacion establecida. Esto
se aplica especialmente en los sistemas de baja
capacidad, de 10 PPD o menos. Esta situacion se
puede corregir como sigue:

a. La limpieza de la valvula de ajuste de la dosifi-
cacion, de acuerdo con las Secciones 5.8, 5.9
6 5.10.

b. La limpieza del tubo medidor segun las
Secciones 5.8, 5.9 6 5.10. La frecuencia de la
limpieza depende de la calidad del gas quimico
que se utilice.

La.norrepeticion tambiénspodra ocurrir si se ha

inundado cualquiera de los componentes del

sistema, y si permanece humedad en el area de
medicion y de ajuste de la dosificacion.

4.6.2

4.7 CONGELAMH

, se podria aspirar liquido dentro del siste

e utilizan conjuntos cabezal, verifique que
bezal lleve un colector apropiado para el liquide
un calefactor apropiado funcionando permanen-
temente.

Si el sistema ha sido sujeto a quimicos liquidos, se
procede como sigue:

4.7.2

IMPORTANTE: antes de co
Proteccion del Personal y de

a. Cierre las valvulas del cilindro/tanque/ cabezal.

b. Deje en operacion el eyector, desarrollando un
vacio dentro del sistema.

c. Desconecte el regulador del vacio de la valvula
del cilindro/tanque/ cabezal.

d. Quite rapidamente la tuberia de vacio del reg-
ulador de vacio, y observe si el indicador del
suministro estd mas arriba de la superficie.

e. Reconecte la tuberia o manguera de vacio,
y abra al maximo la valvula de ajuste de
alimentacion. El sistema ya aspirara aire a la
entrada del regulador del vacio, vaporizando el
liquido remanente. Déjele al sistema aspirar
aire durante varios minutos.

f. Pare el eyector.
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g. A LA INTEMPERIE O EN UN CUARTO BIEN
VENTILADO, siga las instrucciones en la
Seccién 5.12, denominada “El Desarme del
cuerpo del regulador del vacio.” Limpie todos
los componentes con alcohol desnaturalizado y
sustituya cualquier componente que exhiba
sefias de ataque del quimico liquido.

h. Arme el cuerpo y siga el procedimiento de
arranque en la Seccion 2.0.

5.0 EL MANTENIMIENTO/DESARMADO

EL PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LOS SISTEMAS Y COMPONENTES REGAL

La mejor manera, mas efectiva y facil de asegurarse de que su
sistema y equipos de alimentacion de gas le ofrezcan una
operacion continua y confiable, sin problemas de mantenimiento,
es establecer un PROGRAMA PARA MANTENIMIENTO
PREVENTIVO. Esto garantizara un minimo de tiempo muerto
imprevisto. El programa de mantenimiento debe ser escrito e
incluir, como minimo, la fecha de la instalacién, la fecha
programada para_el mantenimiento, la fecha en la que el
mantenimiento sea ente realizado, los componentes
utiliza aplicable.

Puesto que los produ
facil mantenimiento, y este ma

han sido disefiados para un
rece procedimientos, paso a
iento apropiado de cada
bilidad de usted (el cliente)
A DE MANTENIMIENTO

PERIODICO

Para apoyar dicho programa,
DE REPARACION,” los cu
creemos que podra ud. ne
en emergencias. Rec

os una variedad de “KITS
ntienen los repuestos que
ara las reparaciones menores
os que dichos KITS estén
odo momento. Cuando se utilice
de sus componentes, el kit debe ser
e. Este manual contiene listas completas

Swrepuestos de cada componente del sistema. De esta
manera, podra ordenar y surtir los repuestos adicionales que
estime necesarios.

CO O MINIMO, ESTE EQUIPO DE

RECIIBIR MANTENIMIENTO

ADA ANO. Dependiendo de
i6n de los componentes, la
dra requerir mantenimiento
programado mas de una vez al afo. Esto es algo que se debe
establecer en cada-caso particular.

Las partes y/o kits de repuestos podran ser solicitados directa-
mente del proveedor de su equipo, o0 bien podran ser solicitados
directamente de nuestro inventario en Stuart, Florida.

IMPORTANTE: EI mantenimiento en los Sistemas o
Componentes REGAL debe ser llevado a cabo por personal
competente, que conozca los equipos de este tipo, tales como los
proveedores autorizados de productos REGAL, o de Chlorinators,
Incorporated.




VALVULA DE
RETENCION ASIENTO, VALVULA
DE CHEQUE

CINTA DE TEFLON

DIFUSOR —————— : ' ASIENTO DE LA
VALVULA DE

REGULACIO“
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EYECTOR

54 5.5

SELLO DE LA VALVULA
DE REGULACION

LIMPIADOR DE PIPA
DE TABACO

HISOPO DE
ALGODON
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ADVERTENCIA: Aunque descienda a cero la tasa de
alimentacion del gas, segun indique la posiciéon de la bola o
flotador en el tubo medidor, y el indicador del suministro este
debajo de la cara del regulador, y aunque aparentemente esté
vacio el recipiente de suministro, AUN PODRA ESTAR
PRESENTE ALGO DE PRODUCTO QUIMICO LIiQUIDO.

NUNCA desconecte el regulador del vacio de la valvula del
cilindro/tanque/cabezal hasta que TODAS las valvulas del
cilindro/tanque/cabezal estén COMPLETAMENTE CERRADAS.
De lo contrario, podria ocurrir una fuga quimica, altamente
peligrosa, ocasionando graves lesiones o la muerte

5.1

LIMPIEZA Y REPOSICION DE LA VALVULA DE CHEQUE
DEL EYECTOR DE ALTA PRESION HASTA 500 LBS/DIA
(Ver el Plano de Componentes Apropiado, A-920/A-922/
A-925, A-920S/A-922S/A-925S o A920A)

3) Revise la superficie selladora del asiento
con una platina pequefa para verificar que
esté completamente plana. Si el centro esta
ligeramente alzado, vera luz bajo la platina,
o ésta “balanceara” sobre el centro. Si no
esta plana la superficie selladora del asiento,
utilice una lija muy fina o tela esmerilada
sobre una superficie plana (p.e., vidrio plano),
y desplace el asiento de la valvula de retencion
en un patréon como figura-en-8 (ver la Foto
5.2.) No frote en vaivén; esto distorsionara
el asiento.

4) Humedezca la punta de la nueva valvula de
retencién con una capa muy ligera (no
mas que brillosa) de vaselina o compuesto
DC33 de Dow Corning. Coloque la punta de
la valvula de retencién dentro del orificio

5.1.1 Se instala una valvula de retencién en el conjunto
eyector para evitar el reflujo del agua dentro del
sistema cuando se apague el eyector. El disefio de
la valvula de retencion es tal que es sumamente
dificil la introduccién de impurezas debajo de la
valvula. Sin embargo, podria hacerlo si hay grandes
cantidades de arena u otras impurezas en la fuente
de agua, o en el gas. Se procede como sigue para
remover y limpiar la valvula. ; rei
a. Cierre la(s) valvulas del cilindro/tanque/cabezal

“central” del asiento de la valvula de reten-
cién y, utilizando el mango de un desar-
mador u otro objeto redondo, presione
sobre el centro de la valvula de retenciéon
hasta que la punta se asiente dentro del
asiento. (Ver Foto 5.3.) NO TUERZA LA
VALVULA DE RETENCION; ESTO PODRA
AR DANOS.

asiento de la valvula de retencion,
a delgada de vaselina o com

antes de hacer mantenimiento en cualquier

. En su caso, utilice pi
evante el borde de la valvu
n (ver la Foto 5.1) e inspecciénel
valvula de retencidn y su asiento e
n buenas condiciones, limpie tanto la valv
como la superficie del asiento y reinstale
asiento de la valvula de retencién dentro del
cuerpo del eyector. Aplique una capa delgada
de vaselina o compuesto DC33 de Dow Corning
sobre el anillo “O” del asiento y la junta del

asiento, s sea necesario. NO UTILI
NINGUN (0] BA
PETROLED"

siento de la valv

. Verifique que el a

ula de reten-

cion esté atornillado completamente dentro del

cuerpo del eyector. NO UTILICE HERRAMIENTAS.

APRIETELO CON LAS MANOS UNICAMENTE.

Presurice y despresurice repetidamente el eyector,

para verificar el sello apropiado de la valvula

de retencion.

Si se observa desgaste o dafios, la valvula de

retencion debe ser sustituida. Se procede

como sigue si es necesario sustituir la valvula
de retencion.

1) Agarre los bordes exteriores de la valvula
de retencion y aplique una continua fuerza
de traccidn hasta que “dispare” el vastago
tipo “paraguas.” Procure removerlo comple-
tamente.

2) Inspeccione el asiento de la valvula de
retencion y la superficie de sellado para
ver que no haya depésitos, y limpielo con
alcohol desnaturalizado.
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puesto'DC
“Q” del asi
ubricacion.

Dow Corning sobre el anillo
la junta del asiento para
TILICE NINGUNA OTRA
BASE PETROLEO.

e la valvula de retencion
ntro del cuerpo del eyector.
ntas. Apriételo Unicamente

No utilice h
con las ma
Presurice surice repetidamente el eyector,

sello apropiado de la valvula de

SICION DE LA VALVULA DE
PCIONAL DEL EYECTOR DE BAJA

RESION EN LAS UNIDADES DE HASTA 500 LBS/DIA.

(Ver el respectivo Plano de Co nentes, A-921/A-923,

o A-926.

)
“mgier

comoisigue para remover y limpiar la
a re la(s)we s del cilindro/tanque/cabezal

b.

es de hacer mantenimiento en cualquier
componente.
Cierre el suministro del agua hacia el eyector,
y la presién del agua en el suministro principal.
Cierre el suministro del agua hacia el eyector,
y la presion del agua en el suministro principal.
Afloje (hacia la izquierda) el conjunto entero
de la valvula de retencion para sacarlo del
cuerpo del eyector. Procure dejar en su lugar
la junta del asiento y verifique que esté en buenas
condiciones. Sustituyala en caso necesario.
Utilice una llave de horquilla en los orificios
sobre el lado inferior del cuerpo de descarga.
Afloje el cuerpo de descarga del anillo
abrazadera. Tenga cuidado de no perder el
resorte o el conjunto diafragma.



TAPON DEL ADAPTADOR
CONJUNTO DE ENTRADA
YUGO

ADAPTADOR '
DE ENTRADA

5.10 5.11

TAPON DEL VENTEO

GUIA DEL RESORTE

ADAPTADOR
DE ENTRADA

5.13

INSTALACION
RECOMENDADA DEL
FILTRO

SECCION TIPICA
DEL CLORADOR O
SULFONADOR

ESPACIAMIENTO
1/32" (0.81 mm)

INSTALACION DEL Y-275

5.16 5.17 5.18
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1) El diafragma ha sido fabricado de un plastico
anticorrosivo especial. Inspecciénelo con
cuidado para detectar mellas o cortaduras.
Sustituyalo e caso necesario.

2) La accion de la véalvula de retencion se
efectua mediante el sello sélido del perno
del diafragma sobre el anillo “O” que se
encuentra en el centro del cuerpo de entrada
cuando se apague el eyector. Como tal, la
superficie selladora del perno del diafragma
y el anillo “O” debe estar libre de polvo o
impurezas que pudieran imposibilitar un sello
eficaz. Limpielo o sustitiyelo segun el caso.

f. Ensamble la valvula, repitiendo en orden inverso
los pasos del (a) al (d) anteriores.

5.3 LIMPIEZA Y REPOSICION DE LA VALVULA DE
CHEQUE OPCIONAL DE ALTA/BAJA PRESION EN
LAS UNIDADES DE HASTA 100 LBS/DIA.
(Ver el respectivo Plano de Componentes, A-927/A-927A.)

5.3.1 El conjunto de la vélvula de retencién de presion
baja/alta ha sido instalada en el conjunto eyector
para evitar el reflujo del agua dentro del sistema
cuando se apague el eyector. Si se ha presentado
inundacion o si toca mantenimiento, se procede
como sigue:

a. Cierre la(s) valvulas en el cﬂmdro/tanque/cabezal

ncion para sacarlo del ¢
r. Procure dejar en su lugar la
iento y verifique que esté en bu
ndiciones. Sustituyala en caso necesari
Agarre los bordes exteriores de la valvula
retencidn y aplique una continua fuerza de
traccion hasta que “dispare” el vastago tipo
“paraguas.” Procure removerlo completamente.

f.  Inspeccione el asiento de la valvula de retencion
e sellado para ver que no ha

una plati €
mente plana. Si el ceftro esta Ilgeramente
alzado, vera luz bajo la platina, o éste “bal-
anceard” sobre el centro. Si no esta plana la
superficie selladora del asiento, utilice una lija
muy fina o tela esmerilada sobre una superficie
plana (p.e., vidrio plano), y desplace el asiento
de la valvula de retencion en un patrén como
figura-en-8 (ver la Foto 5.2.) No frote en vaivén;
esto distorsionara el asiento.

h. Usando una nueva valvula de retencion
humedezca su punta con una capa muy ligera
(no mas que brillosa) de vaselina o compuesto
DC33 de Dow Corning. Coloque la punta de la
valvula de retencién dentro del orificio “central”
del asiento de la valvula de retencion vy,
utilizando el mango de un desarmador u otro
objeto redondo, presione sobre el centro de la
valvula de retencidén hasta que la punta se
asiente dentro del asiento. (Ver Foto 5.3.)
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hol e aliza el
ra toc I I
gar s € ple

NO TUERZA LA VALVULA DE RETENCION;

ESTO PODRA CAUSAR DANOS.

i. Utilice una llave de horquilla en los orificios
sobre el lado inferior del cuerpo de descarga.
Afloje el cuerpo de descarga del anillo
abrazadera. Tenga cuidado de no perder el
resorte o el conjunto diafragma.

1) El diafragma ha sido fabricado de un plastico
anticorrosivo especial. Inspecciénelo con
cuidado para detectar mellas o cortaduras.
Sustituyalo e caso necesario.

2) La accién de la véalvula de retencién se
efectia mediante el sello sélido del perno
del diafragma sobre el anillo “O” que se
encuentra en el centro del cuerpo de entrada
cuando se apague el eyector. Como tal, la
superficie selladora del perno del diafragma
y el anillo “O” debe estar libre de polvo o
impurezas que pudieran imposibilitar un
sello eficaz. Limpielo o sustitiyalo segun el
caso. Siempre instale un nuevo anillo “O”
en el sello de la valvula de retencion.

j- Reinstale la valvula, utilizando una llave de
horquilla en los orificios en el lado inferior del
' e descarga. Apriete el cuerpo de

SC anillo abrazadera.

| asiento de la valvula de

una capa delgada de vaselina

3 de Dow Corning sobre el

nto y la junta del asiento

UTILICE NINGUNA OTRA

BASE PETROLEO.

e la valvula de retencion

ntro del cuerpo del eyector.

ntas. Apriételo unicamente

retenciér
o-.compuest
anillo “O” d

No utilice
con las
resurice repetidamente el eyector,
el sello apropiado de la valvula

5.4 VALVULA DE CHEQUE OPCI
PARA EYECTOR, HASTA

L DUAL
S/DIA

Valvula de Retencién Dual,

encion tipo bola como la valvula
primaria, respaldada por una valvula de
retencion tipo anillo/“O” y disco con varilla, con
accionamiento por resorte. Se procede como sigue para
el mantenimiento de esta valvula de retencion:

5.4.1 Cierre el suministro del agua hacia el eyector y la
fuente principal del agua.

5.4.2 Desconecte la tuberia del vacio.

NOTA: EL GAS ATRAPADO ENTRE EL REGULADOR DE
VACIO Y EL EYECTOR PODRA DESCARGARSE AL
AMBIENTE CUANDO SE DESCONECTE LA LINEA DEL VACIO.

5.4.3 Afloje (hacia la izquierda) el Conjunto Completo de
la Valvula de Retencion A-949, del cuerpo del
Eyector, E-557. En su caso, se puede utilizar una
llave de tamano adecuado en las “caras” del
Cuerpo Inferior E-552 para aflojar el cuerpo del
eyector. NO UTILICE PINZAS.



SELLO DEL DIAMETRO EXTERIOR DEL
ADAPTADOR

CONJUNTO
DIAFRAGMA

5.25

SELLO DE

LA ENTRADA
DEL CUERPO
POSTERIOR

5.20

PLACA DE s
DIAFRAGMA:POSTERIOR 4

/

DIAFRAGMA

PLACA DE DIAFRAGMA ANTERIOF

ALINEAR LOS ORIFICIOS DEL TUBO
DEL SELLO DEL CUERPO

5.26
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CUERPO
POSTERIOR

A

CUERPO
ANTTERIOR

SELLO DEL
CUERPO DEL DIAFRAGMA

DEJAR UN
INTERVALO DE

APROXIMADAMENTE
1/16" (1.6 mm)

5.27



5.4.4

5.4.5

5.4.6

5.4.7

5.4.8

5.4.9

5.4.10

Verifique que esté en buen estado el anillo “O”
S-413 en el Cuerpo Inferior E-552. Sustituyalo en
caso necesario.
Para acceder a los Componentes de la Valvula de
Retencion, afloje (girando hacia la izquierda) el
Anillo Abrazadera E-301 del Cuerpo Inferior E-552
y levante el Cuerpo Superior E-551, que lleva el
Anillo Abrazadera, para separarlo del Cuerpo
Inferior. TENGA CUIDADO PARA NO PERDER LA
VARILLA, E-554, EL RESORTE E-555 O EL ANILLO
“O,” S-416 YA QUE ESTAS PIEZAS PUEDEN
CAERSE FACILMENTE.
Revise el anillo “O” instalado sobre la varilla E-554,
sustituyéndolo en caso necesario. ESTO ES EL
SELLO DE LA VALVULA DE RETENCION
SECUNDARIA Y DEBE ESTAR EN BUENAS
CONDICIONES.
Inspeccione y limpie, segun el caso, la superficie
plana dentro del Cuerpo Superior, E-551. Puesto
que esta es la superficie selladora del anillo “O”
sellador, ESTA SUPERFICIE DEBE ESTAR LIMPIA
Y PERFECTAMENTE PLANA.
La valvula de retencidn principal esta localizada
dentro del Cuerpo Inferior, E-552. Se procede como
sigue para acceder la valvula de retencion principal:
a. Con cuidado, y utilizando como guia el Plano
A-950/A-949, afloje (hacia la izquierda) el
Reten del Resorte/Bola E-553 del Cuerpo

a Bola E-556, verificando qu
todo depdsito, mellas y picadura
o de dudas, sustituyala segun el caso.
a varilla E-553 usa dos anillos “O.” El a
“O” S-415 es un anillo “O” sellador, y DEB
quedar dentro de su surco mientras se ensamblan
los componentes de la valvula de retencidn.
Inspeccione este anillo “O” para ver si presenta
desgaste, sustituyéndolo en caso necesario
d. El segundoani
critico, ya @ A
dispositive secunda
E-556). Este anillo “O” §e localiza en un surco
agudo en la base del Retén del Resorte/Bola
E-553. Si el anillo “O” S-417 presenta signos
de desgaste, o si el anillo S-417 ha sido aplastado
por la accién de retencion de la Bola R-556,
sustitiyalo por uno nuevo.
Limpie todos los componentes de la valvula de
retencién con agua tibia y/o algun solvente blando,
tal como el alcohol desnaturalizado.
Verifique que todos los componentes estén com-
pletamente secos, y que todos los anillos “O”
estén puestos en su lugar, y reensamble la valvula
siguiendo en orden inverso los pasos citados en la
Seccion 5.4.
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5.5 LIMPIEZA O SUSTITUCION DE LA VALVULA DE
CHEQUE DEL EYECTOR DE 1000/2000 LBS/DIA
(Ver el Plano A-2920/2922)

5.5.1 LA VALVULA DE RETENCION A-2000

Se ha instalado una valvula de retencion en el con
junto eyector para evitar el reflujo del agua dentro
del sistema cuando se apague el eyector. El dis-
efo de la valvula de retencion es tal que es suma-
mente dificil la introduccidn de impurezas debajo
de la valvula. Sin embargo, podria hacerlo si hay
grandes cantidades de arena u otras impurezas en
la fuente de agua, o en el gas. Se procede como
sigue para remover y limpiar la valvula.

a. Cierre la valvula del cabezal al que esté conec-
tado el regulador antes de hacer mantenimiento
en cualquiera de los componentes.

b. Cierre el suministro del agua hacia el eyector y
la fuente principal del agua.

c. Abra la unién de vacio de PVC, de 1” de
diametro MS-19, aflojando (hacia la izquierda)
el anillo de la unidn, y retire la tuberia de vacio
hacia un lugar seguro. Tenga cuidado de no
perder el anillo “O” de la unién del vacio.

NOTA: EL GAS

VACI C
AMBIEN D

O ENTRE EL REGULADOR DEL
ODRA DESCARGARSE AL
ECTE LA LINEA DEL VACIO.

teinte.

d. uia el Plano A-2000 con la
entes, afloje el Anillo
004 y levante el Cuerpo
2, que lleva el Anillo
pararlo del Cuerpo Inferior,

lo. TENGA CUIDADO DE

Abrazadera
Superior
Abrazadera

-2003, contiene un anillo “0,” S-805,
el sello de la valvula de retencion.
ANILLO “O” DEBE ESTAR EN CONDI-
CIONES PERFECTAS, LIBRE DE MELLAS,
CORTADURAS ETC. SUSTITUYALO CON
OTRO NUEVO EN O NECESARIO.

S| EL ANILLO “‘Of S- 805 HA SIDO APLASTADO

DE LA NUEVA VALVULA DE

ITUYALO POR UNO NUEVO.

CCIO uperficie plana dentro del

uerpo Superior CV-2002, para verificar que

esté plana y limpia. ESTA ES LA SUPERFICIE

SOBRE LA CUAL SE SELLA EL ANILLO “O”
S-805.

h. Limpie todos los componentes de la valvula de
retencion con agua tibia y/o algin solvente
blando, tal como el alcohol desnaturalizado, y
séquelos completamente.

i. Ensamble el conjunto valvula de retencion del
eyector, repitiendo en orden inverso los pasos
del “a” al “e.”
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5.6 LIMPIEZA/INSPECCION DE LAS BOQUILLAS
DEL EYECTOR HASTA 500 LBS/DIA

5.6.1 Para quitar la boquilla del eyector para su limpieza,
es necesario en primer lugar cerrar la presion del
agua en el suministro principal, a menos que el
eyector fuera instalado inicialmente con una valvula
a la entrada y una valvula de bola o conexién en la
fuente principal del agua al lado salida, para que
sea posible el aislamiento del eyector.

a. Cierre la(s) valvulas del cilindro/tanque/cabezal
antes de hacer mantenimiento en cualquier
componente del sistema.

Desconecte del conjunto eyector, la manguera de

suministro al eyector, y la tuberia de vacio del gas

Gire el cuerpo eyector completo hacia la izquierda,

verificando que el difusor de solucién permanezca

fijo dentro de la tuberia o fuente principal de la

solucién. (Ver Foto 1.3.)

Afloje la boquilla del cuerpo del eyector. Inspeccione

las juntas instaladas en cada lado del cuerpo,

sustituyéndolas en caso necesario. (Foto 1.3)

Las siguientes podran ser causas del taponamiento

de la boquilla:

a. Untrozo de material-extrafio (sellador de tuberia,
piedra o polvo) alojado en el orificio de la boquilla.
Por lo general, estos pueden ser desalojados
soplando en el sentido contrario con aire com-

primido. NO UTILI TAS AGUDAS

5.6.2

5.6.3

5.6.4

5.6.5

de1a bog
minado facilmg
sario sustituir la boquilla.
ulacion de depdsitos. Estas podra
aciones quimicas del hierro, manga
algun otro material, los cuales generalme
pueden ser eliminados sumergiendo la boqu
en acido muriatico y enjuagandola.

PRECAUCION: LEA TODAS LAS ETIQUETAS
DE ADVERTENCIA EN EL ENVASE DEL
ACIDO MURIATICO Y EVITE EL CONTACTO

CON LA PI Se recomienda el uso de lentes

o careta de uridadymientras; segtrabaja c f. gmSi
cualquier a -@ uas S I I e @
tales quelfla acumu p@sitds pod U

causar la falla de un eyéctor a corto plazo.
5.6.6 Para reinstalar la boquilla:

a. Inserte la boquilla a través del cuerpo del eyector
y atornillela dentro del difusor de solucion.
Verifique que las juntas estén instaladas y en
buen estado (ver Foto 1.3.)

b. Sujete el cuerpo del eyector sobre el difusor
a 1/8 de vuelta hacia la izquierda respecto a
su posicion final (ver Foto 1.4.)

c. Atornille la boquilla manualmente dentro del
difusor hasta que haga contacto con ambas
juntas.

d. Gire el cuerpo del eyector y la boquilla al
mismo tiempo, en 1/8 vuelta hacia la derecha
hasta la posicién final. (Foto 1.4.) LOS COM-
PONENTES SON DE PLASTICO Y PODRIAN
ROMPERSE SI SON APRETADOS EXCESI-
VAMENTE. NO USE HERRAMIENTAS.
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e. Reinstale la manguera de suministro del eyector
y la tuberia del vacio. (Ver la Foto 1.5.)
5.6.7 Abra todas las valvulas y revise para ver si hay un
vacio de operacion suficiente.

5.7 LIMPIEZA/INSPECCION DE LA BOQUILLA DEL
EYECTOR DE 1000/2000 LBS/DIA.

5.7.1 La boquilla del eyector y la garganta se enroscan

dentro del cuerpo del eyector. Se procede como

sigue para inspeccionar y limpiar dichos componentes:

a. Cierre la valvula del cabezal al que esté conec-
tado el regulador antes de hacer mantenimiento
en cualquier componente del sistema.

b. Cierre la presion del suministro del agua hacia
el eyector y cierre las valvulas en la linea de
solucion del cloro, para aislar el conjunto eyector.

c. Abra la unién de vacio de PVC MS-19, de 1”
de diametro, aflojando (hacia la izquierda) el
anillo de la unidn, y retire la tuberia de vacio
hacia un lugar seguro.

NOTA: EL GAS ATRAPADO ENTRE EL REGULADOR DE
VACIO Y EL EYECTOR PODRA DESCARGARSE AL
AMBIENTE CUANDO SE DESCONECTE LA LINEA DEL VACIO.

a de no perder el anillo “O” de la

d. Abra o desc
iones etc. de

las uniones, bridas, conex-
steniendo el conjunto eyec-
, ¥ saque el eyector. AL
AR EL CONJUNTO EYE-
IDADO DE NO AFLOJAR
AR LA BOQUILLA NI LA
PODRIA DANAR ESTOS
Y CAUSAR FUGAS.

mpie o elimine el material
lado dentro de la boquilla del
el area de la garganta, teniendo
no rayar ni maltratar el orificio de la

NOTA: NO UTILICE HERRAMIENTAS AGUDAS, Y NO ALTERE
DE NINGUNA MANERA EL DIAMETIiﬁj)EL ORIFICIO.

mulado depdsitos quimicos dentro
o ector o el area de la garganta,
erja elsco nente en acido muriatico.

MERO, QUITE TODOS LOS ANILLOS “O”
O.JUNTAS:

IMPORTANTE: LEA TODAS LAS ETIQUETAS DE ADVERTENCIA
EN EL RECIPIENTE DE ACIDO MURIATICO Y SIGA TODAS
LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD.

g. Ensamble la boquilla siguiendo en orden inverso

los pasos del “a” al “e.”

5.8 LIMPIEZA DE LA VALVULA MANUAL DE DOSIFICACION
Y DEL TUBO MEDIDOR EN LOS SISTEMAS HASTA
500 PPD (SOLO LOS MODELOS 210, 210-1, 220, 250,
720 Y 750.)

NOTA: Cierre la(s) valvula(s) del cilindro/tanque/cabezal antes de
hacer mantenimiento en cualquier componente del sistema.




5.8.1

5.8.2

5.8.3

5.8.4

5.8.5

Desenrosque vy retire el vastago de la valvula de
dosificacion desde la parte superior del tubo
medidor (Foto 5.5.)

Inserte la herramienta tipo puntilla suministrada

con el equipo, a través de los orificios en la parte

superior del asiento de la valvula de dosificacion.

Mientras sostiene el tubo medidor con una mano,

gire el asiento hacia la izquierda hasta soltar el tubo.

Ya se podra remover el tubo medidor (Foto 5.6.)

Gire el asiento de la valvula de dosificacion

halén dolo hacia arriba hasta que salga.

Se procede como sigue para limpiar el vastago de

la valvula:

a. Limpie la punta plateada y el eje del tapdn,
utilizando thinner o acetona (Foto 5.7.) NO UTILICE
ACETONA NI THINNER EN LOS ANILLOS “O”
O EN LAS PARTES DE ABS.

b. Examine los anillos “O” y verifique que estén
libres de mellas y rayas. Limpielos con algun
solvente blando, tal como el alcohol desnatu-
ralizado. Sustituyalos en caso necesario.
Aplique una capa delgada de vaselina o del
compuesto Dow Corning DC33 sobre los
anillos “O” ylarosca del vastago de la valvula.

Se procede como sigue para limpiar el asiento de

la valvula de dosificacion:

a. Utilice un hisopo de algoddn para limpiar el

interior del aS|ento de la valvula.

ies de la junta del tubo medido
opo humedecido con alcohol.

one y limpie con alcohol desnaturalizado
anillos “O” del asiento de la valvula.

5.8.6

5.8.7

5.8.8

stitiyalos en caso necesario.

Se procede como sigue para limpiar el tubo medidor:

a. Enderece un clip para papel o alambre delgado
y jale los topes del flotador en cada extremo del
tubo medidor d vidrio (Foto 5.10.) TENGA
CUIDADODEN

b. Utilice un limpia

desnaturalizado pa

QUE ESTAS SUBSTANCIAS BORRARAN LA
ESCALA NUMERADA EN EL EXTERIOR DEL
TUBO.

c. Reinstale el flotador de bola y los topes del
flotador.

Aplique cinta teflon sobre la rosca del asiento de

la valvula y aplique una capa delgada de vaselina

o compuesto Dow Corning DC33 sobre los anillos

“0”. Instale el asiento de la valvula dentro de la

caja del tablero del medidor, girandolo hacia la

derecha hasta que enrosque.

Se procede como sigue para reinstalar el tubo

medidor:

a. Por lo general, se pueden reutilizar las juntas
del tubo medidor simplemente volteandolas.
Sustituyalos si han sido dafados. Coloque una
junta sobre el asiento de la valvula y otra
junta en la parte inferior del tubo medidor.

In

b. Centre la parte superior del tubo medidor debajo
del asiento de la valvula, y centre el fondo
sobre el abertura en la junta inferior.

c. Utilizando la herramienta suministrada con el
equipo, apriete (hacia la derecha) el asiento
de la valvula mientras que sujeta el tubo medidor
en su lugar, estando hacia delante los nimeros
de la escala respectiva. Procure centrar el tubo
sobre las aberturas de la junta.

d. Cuando el tubo medidor ya no se pueda girar
facilmente, apriete el asiento de la valvula 1/4
a 1/2 vuelta. No sobreapretar.

5.8.9 Coloque la valvula de dosificacion, introduciéndola

en la parte superior del asiento de la valvula y

presionando suavemente hacia abajo mientras la

gira hasta que los anillos “O” “disparen” dentro del
asiento y pueda enroscarse. Apriete unas pocas
vueltas la valvula de dosificacion.
5.9 LIMPIEZA DE LA VALVULA MANUAL DE DOSIFICACION
Y EL TUBO MEDIDOR DE 250/550 LBS/DIA (SOLO EN
MODELOS 220-1, 250-1, 720-1 Y 750-1).
(Ver el Plano A-7500)

NOTA: El Conjunto de
7500, se su Sis

antes menm
de 10 Ibs/dia a 100 Ibs/dia. ™%,

= cristal del rotdametro y del
veces se atoran debido a i
producto quimico y a la limpi
del vastago de la véalvula d
sigue para limpiar el tub

5.9.1

Medidor Remoto REGAL, Modelo
EGAL de 250 y 500 Ibs/dia
S en los sistemas REGAL

tablero medidor remoto
a la limpieza del tubo
r de bola, los cuales a
zas dentro del mismo
sustitucion de los anillos
acion. Se procede como
ametro:

Utilizando la
del alime

ta para la valvula de ajuste
imica (o un clavo), afloje el
didor (#7505) hacia la izquierda,
] S vueltas mientras que sostiene con
una mano el conjunto del tubo medidor de vidrio
(#7501, ver Tabla), utilice la otra mano para proteger
el tubo contra dafos por ca § etc.
9.2 Con cuidado, Ievante eI to tubo medidor de

e{; I conJunto del tablero

o A CUIDADO DE NO
DEL

I FLOTADOR DE BOLA
D OR. Aparte el tubo y el flotador en un
lugariseguro. Tenga cuidado también de no perder
ni danar los bujes y juntas superior e inferior.
Enderece un clip para papel o alambre delgado y
hale los topes del flotador en cada extremo del
tubo medidor de vidrio.
Limpie el interior y exterior del tubo de vidrio,
utilizando alcohol desnaturalizado (o agua tibia),
enjuagandolo con agua limpia y secandolo com-
pletamente.

5.9.3

5.9.4

PRECAUCION: NO utilice acetona ni thinner ni otros solventes
agresivos, ya que estas sustancias quimicas borraran la escala
numerada en el exterior del tubo.

5.9.5 Limpie el flotador de bola con alcohol desnatural-
izado (o agua tibia), enjuagandolo y secandolo
completamente.
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5.9.6 Ensamble el tubo, el flotador y los topes del flotador. de que ya no se pueda apretar con los dedos.

VERIFIQUE QUE YA NO SE ATORE EL FLOTADOR NO SOBREAPRETAR.

DENTRO DEL TUBO. REPITA, SEGUN EL CASO, 5.9.18 Coloque el conjunto tapdn de la valvula de ajuste

LOS PASOS DEL 5.9.3 AL 5.9.6. de alimentacién dentro del bloque superior, presio-

nando suavemente hacia abajo mientras que lo

PRECAUCION: Antes de aflojar el tapon del tubo medidor gira, hasta que los anillos “O” “disparen” dentro del
(#5705), afloje la conexidn del tubo del bloque inferior (#5703). area del asiento y pueda enroscarse. Apriete unas
Mientras que afloja lentamente el tapén del tubo medidor, vea cuantas vueltas la valvula de dosificacion.
dentro de la abertura de la conexion y, con un pequefo 5.9.19 Coloque la conexion del tubo dentro del bloque
desarmador, presione con cuidado sobre el anillo “O” para que no inferior (#7503).

se corte sobre el orificio de entrada.

5.10 LIMPIEZA DE LA VALVULA MANUAL DOSIFICACION

5.9.7 Afloje el tapon del tubo medidor (#5705) hasta que Y EL TUBO MEDIDOR - 1000/2000 LBS/DIA.
se desenrosque. Siga girando el tapdn hacia la (Ver los Planos A-2551/A-2552)
izquierda mientras que hala hacia abajo hasta que 5.10.1 Se procede como sigue para limpiar la valvula de
el tapon dispare y salga por el bloque inferior dosificacion:

(#7503). o ] a. Cierre la vélvula del cabezal al que esté conec-

5.9.8 En su caso, limpie el tapon con alcohol o agua tado el regulador antes de hacer mantenimiento
tibia, enjuagando y secandolo completamente. en cualquiera de los componentes.

5.9.9 Silos dos (2) anillos “O” del tapén del tubo medidor b. Afloje el vastago de la valvula de dosificacién
(S-406) exhiben sefnales de desgaste, sustituyalos del asiento de la valvula de dosificacion.
con unos nuevos. Aplig_ug una capa delgada de c. Limpie o sustituya, segln sea necesario, los
vaselina o grasa de silicon Dow Corning DC33 dos sellos del vastago de la valvula de dosifi-

sobre los-anillos:“O:”

5.9.10 Las juntas en el tubo medidor, y las juntas de los
bujes superior e inferior (ver los numeros de
catalogo respectivos en la tabla), se pueden utilizar

al simplemente voltearlas. Sustituyalos si presentan

cacion (ver Foto 5.28). El eje de la vélvula de
ion puede limpiarse con agua tibia y
hol desnaturalizado o thinner,

TANTE: Quite los do
ellos p

os del vastago antes de
ser limpiados con alcohol

Inspeccione
estén exe
Sustituyal
. Aplique

s asientos, verificando que
e mellas y rayaduras.
SO necesario.

a delgada de vaselina o com
e Dow Corning sobre los anillos

acumulado impurezas o se han for-
depdsitos en el orificio medidor del
asiento de la valvula de dosificacidn, se
puede introducir, con cuidado, una tela remojada
PRECAUCION: Mientras que atornilla el tapon del tubo medidor en alcohol desnaturélizado, a través del orificio

para desplazarsegsuavemente en vaivén. (Ver

° i - z unto valvula de dosificacion,
o losmanillos “O” instalados en el asiento

| bloque inferior (#7503) hasta que enrosque la
erdas con las del bloque inferior.

5.9.14 Coloque las juntas superior e inferior del buje la véalvula de dosificacién, aplicando una
(consulte la tabla para los respectivos niumeros de presién fifmejy una continua rotacién hacia la
catélogo) en sus rebajos respectivos dentro de‘los derecha del conjunto del vastago o hasta
bloques superior e inferior del Conjunto Tablero enroscar. La rotacién hacia la derecha evita
del Medidor Remoto. dafios en los anillos “O.”

5.9.15 Coloque el buje inferior y la junta inferior del tubo

medidor (consulte la tabla para los respectivos  NOTA: No presione la valvula de dosificacion, en el asiento de la

numeros de catalogo) sobre la junta del buje inferior. misma, ya que esto causard dafios en los anillos “O.”
5.9.16 Con cuidado, coloque la junta superior del tubo

medidor y el buje superior (consulte la tabla para 5.10.2 Se procede como sigue para limpiar el tubo medidor:
los respectivos nimeros de catalogo) sobre la a. Afloje o abra la unién de entrada del vacio de
parte superior del conjunto tubo medidor, y PVC, de 1” diametro NPT en el bloque de
coloque el ensamble en su posicion dentro del entrada del medidor de flujo. No pierda el
Conjunto Tablero del Medidor Remoto. anillo “O” de la unién.

5.9.17 Utilizando la herramienta para la valvula de dosifi- b. Quite los cuatro tornillos de montaje en la placa
cacion (o un clavo), apriete (hacia la derecha) el de base, mientras que sujeta sélidamente, en
tapén del tubo medidor hasta que el conjunto del una mano, el tubo medidor. (Ver las Fotos
tubo medidor esté apretado manualmente al grado 5.30 y 5.31).
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c. Con cuidado, quite el bloque de entrada del
medidor de flujo y el conjunto del tubo
medidor del tablero posterior y coléquelos sobre
una superficie acolchada, teniendo cuidado de
no perder ni dafhar el flotador del tubo medidor.

d. Limpie el tubo de vidrio y el flotador del tubo
medidor, utilizando una tela suave y alcohol
desnaturalizado. NO UTILICE NI ACETONA NI
THINNER YA QUE ESTAS SUBSTANCIAS
BORRARAN LA ESCALA NUMERADA EN EL
EXTERIOR DEL TUBO.

e. Enjuague todos los componentes en agua tibia,
secandolos completamente antes de armarlos.

f. Limpie con alcohol desnaturalizado o agua
tibia y jabonosa, los anillos “O” superior e inferior
del tubo medidor. Séquelos completamente.

g. Inspeccione, limpie o sustituya, segun el caso,
los anillos “O” superior e inferior del tubo medidor.

h. Arme el conjunto tubo medidor siguiendo este
procedimiento en orden inverso.

5.11 LIMPIEZA DE LA ALVULA DE SEGURIDAD
Y SU ASIENTO

La necesidad de-limpiar el tapén de la valvula de entrada
y el asiento, generalmente se debe a una condicion de
“VENTEO.” Ocurre el venteo cuando se introduzcan
impurezas o polvo en el tapon de Ia valvula de entrada
del regulador del vaC|o y en el area del asient impidiendo

Debe salir deslizandose facilmente. (Foto 5.11.)
5.11.3 Se procede como sigue para desarmar la capsula
interior:

a. Gire hacia la izqui rda el tapon del adaptador

de entrada. Si e
pinzas, pero t
anillos “O” d
el extremo del tapon de la va

b. Introduzca un destornillador en la ranura en eI

extremo del tapén de la valvula, y afloje el
tapon de venteo tipo bala. Esto frecuentemente
se puede aflojar manualmente (Foto 5.13). Si
es necesario usar pinzas, tenga cuidado de no
rayar la superficie redondeada del tapon de
venteo.

c. Quite el tapon de la valvula de entrada, el

resorte de entrada y la guia del resorte de
entrada (Fo50 5.14.)

d. Inspeccione la superficie del asiento de la
valvula de entrada. Dicha superficie debe estar
completamente exenta de impurezas, mellas o
rayaduras. Una lupa ofrece una buena indicacion
de la condicién del asiento. Utilice un hisopo de
algodén, remojado con thinner o alcohol

g. Elanillo “O” del

h.

desnaturalizado para limpiar el asiento con
cuidado. NO trate de limpiar el asiento con
herramientas agudas. Sustituya el asiento de
la valvula si no esta en condiciones perfectas.
Normalmente, no sera necesario sacar del
tapon del adaptador de la entrada, el sello de
la valvula a menos que tenga que sustituirse.
Para removerlo, utilice uno de los tornillos del
cuerpo del regulador de vacio, introduciéndolo
a través del resorte de entrada y el tapdn del
adaptador. Coloque la cabeza del tornillo sobre
una superficie dura y presione sélidamente
sobre el adaptador hasta que salga libremente
el asiento de la valvula.

Sumerja el tapén de la valvula y el tapon de
venteo en thinner o en alcohol. Generalmente,
se formara un depdsito de material cristalino
organico o un material duro tipo barniz a lo
largo del vastago de la valvula, debajo de la
superficie de asiento de la valvula. Limpie las
superficies con una tela limpia e inspeccione la
superficie selladora de la valvula biselada y la
superficie redondeada selladora del tapén de
venteo. Estas superficies deben quedar
te libres de impurezas, mellas y

r de la entrada antes de
do. En esta operacion,
efo tubo o cepillo para
snaturalizado. Quite e
’ en el sello de la cara
del adaptador e aplicar cualquier
agente limpiador tador.

dor de entrada y todos
s podran ser limpiados
ida con alcohol desnatu-

proceder
funciona bien un

los demas com
con una tela h
ralizado.
El filtro

podra ser removido para su
determinar la acumulacion de
para su limpieza, presionando la
a del borrador de un lapiz a través del
adaptador de la entrada (Foto 5.16). Por lo
general, el polvo y Ios ositos podran ser
ellmlnados sumer eI filtro en acido

u ati njuagando el filtro en
DAS LAS ETIQUETAS
L ACIDO. EVITE EL
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CTO CON LA PIEL. NO INHALE LOS
VAPORES DEBEN USARSE LENTES O
CARETA DE SEGURIDAD. Seque el filtro
completamente con una manguera de aire o
secador.

5.11.4 Se procede como sigue para colocar el filtro:
a. Con la presion de los dedos, coloque el filtro

b.

C.

d.

en el adaptador de entrada.

Coloque el asiento de la valvula de entrada
y el anillo “O” del asiento de la valvula, si fuer
an removidos del tapon. Aplique una capa muy
delgada de vaselina o compuesto DC33 de Dow
Corning sobre el anillo “O” y el asiento, y presione
éste lentamente dentro del tapén adaptador.
Introduzca el tapon de la valvula de entrada
a través del asiento de la valvula.

Coloque el tapon adaptador de entrada,
estando hacia arriba el vastago de la valvula de



entrada, sobre una superficie lisa y limpia
antes de continuar.

e. Introduzca el resorte de entrada dentro del
tapon adaptador de entrada. Pase la guia
del resorte sobre el tapon de entrada, y
presione hacia abajo, sobre el resorte, para que
el reborde de la guia entre a presion al centro
del serpentin del resorte.

f. Comprima la guia del resorte y enrésquelo
unas cuentas vueltas sobre el tapén de venteo.
(Foto 5.17.)

g. Introduzca un desarmador en la ranura del
tapon de la valvula de entrada. Sostenga el
tapdn del venteo con la otra mano y atornille
el tapon de venteo hasta que la guia del
resorte tope sobre el reborde del tapén de la
valvula de entrada. El resorte debe comprimirse
hasta que se observe un espacio libre de
aproximadamente 1/32” (1 mm.) entre la parte
superior del tapon del adaptador y la guia
del resorte. (Ver Foto 5.18.)

h. Revise la alineacion del conjunto vastago de
la valvula. Visto desde cualquier angulo, debe
verse-rectos

i. Instale el anillo “O” del adaptador dentro de
la ranura en el adaptador de entrada.

j- Aplique una capa muy delgada de vaselina o

compuesto DC33 de Dow Corning sobre las

pinzas y apriét

apon adaptador. (Foto 5.1
una capa delgada de vaselina o
sto DC33 de Dow Corning sobre el a
0O” del sello del diametro exterior del tap
adaptador y el sello de entrada del cuerp
posterior. (Foto 5.20).

Con una leve rotaciéon hacia la derecha, intro-
duzca el conjunto del yugo dentro del cuerpo
del regulador del vacio. NO GIRE EL C

5.12 DESARME DEL CUERPO DEL REGULADOR
DEL VACIO.

5.12.1 Normalmente, no es necesario desarmar comple-
tamente los reguladores de vacio, a menos que se
requiera una limpieza completa o que se tengan
que sustituir componentes. Se procede como
sigue si se necesita desarmarlo.

a. Quite el conjunto del yugo segun las secciones
5.11.1 y 5.11.2 anteriores.

b. Quite los cuatro tornillos que unen el conjunto
cuerpo, y separa las mitades del cuerpo. (Foto 5.21.)

c. Agarre la placa posterior del diafragma y hale
el conjunto diafragma entero fuera del cuerpo
anterior. Si se atora el anillo “O” de sellado del
indicador dentro del cuerpo anterior, presione
sobre el extremo del indicador con un dedo
mientras que hala el diafragma fuera del cuerpo
anterior. (Foto 5.22.)
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d. Inspeccione el diafragma. Es normal encontrar
algunas arrugas. El diafragma esta fabricado
de un material especial, muy tenaz y resistente
al cloro. Se procede como sigue si fuera nece-
sario desarmar el diafragma:

1. Agarre tanto la placa anterior como la
placa posterior del diafragma y afldjelos.
(Foto 5.28.) Si estan apretadas, utilice una
llave de correa y prensa, cuidando no dafiar
las placas.

2. El diafragma ya se puede remover. Tome
nota de la posicion correcta diafragma. La
parte realzada siempre debe verse hacia la
parte posterior del regulador de vacio.

e. Limpie las piezas completamente con alcohol
desnaturalizado.

f. Inspeccione con cuidado todos los anillos “O”
para ver si presentan dafos o desgaste, susti-
tuyéndolos en caso necesario. A todos los anil-
los “O” se les debe aplicar una capa delgada
de vaselina o compuesto DC33 de Dow Corning.

NOTA: El uso excesivo de lubricantes podra causar problemas
de servicio adicionales.

EieFinte.

idad siguiendo el procedimiento
inverso, y se observan los

illo “O” del sello de la placa
asentado dentro su ranura
aca posterior del diafragma
omponentes del diafragma.
lo “O” del sello del cuerpo
anillo “O” del sello del vacio
te asentados dentro de sus
erpo posterior. En caso de

estos anillos “O.”

el conjunto diafragma se desplace

entro del cuerpo anterior. Presidnelo

elante varias veces para verificar que

se regrese a la posicion “neutral.” (Foto 5.25.)

d. Coloque el cuerpo posterior sobre una banca,

estando instalado@empaque grande del

diafragma y baje uerpo anterior sobre

(Foto 5.24.)

P @ dientera y voltéela para que el

poste té arriba y coloque los cuatro

tofnillos de 1&1/2" (38 mm.) estos tornillos no
deben ser. excesivamente apretados. Apriete
primero-el-tornillo izquierdo inferior.

5.12.3 Coloque el conjunto del yugo, repitiendo en orden
inverso los pasos 5.11.1 y 5.11.2. Utilice los dos
tornillos de 2&1/2" de longitud.

5.12.4 Apriete los tornillos en cruz. Si tiene un desarmador
de torsion calibrado en pulgadas-libra, apriete
todos los tornillos hasta una torsion de 20 pulgadas-
libra. NO SOBREAPRETAR. El sellado es efectuado
por el anillo “O” del sello del cuerpo del diafragma
entre los cuerpos.

DEBE HABER UN ESPACIO DE APROXIMADAMENTE 1/16"
(1.6 MM.) ENTRE LAS MITADES DE LOS CUERPOS. NO
TRATE DE CERRAR ESTE ESPACIO, APRETANDO LOS
TORNILLOS DEL CUERPO. (FOTO 5.27.)




PLANO Num. A-820

Lista de Componentes del Clorador - Modelo 210
Capacidad Maxima: 100 PPD (2000 grs./hra.)

Num. de
Ref.

1

2

3

4

5

6 Y-240 **

7 Y-252 **

- A-200

8 YV-230

9 Y-275
10 G-201
12 S-404
13 S-402
14 YV-210
15 YV-220
16 S-407
17 B-230
18 BA-210
19 B-280
20 S-403
21 BA-220
22 G-202
23 -
24 -

NOTAS:
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Descripcién

Tornillo del Yugo

Tuerca del Yugo

Barra del Yugo

Soportes del Yugo

Barra Corrediza del Yugo
Barra del Cuerpo del Yugo
Adaptador de Entrada
Conjunto del Yugo

Junta de Plomo

Sello del Adaptador

Sello del Asiento de la Valvula
Asiento de Valvula de Entrada
Tapodn del Adaptador

Sello del Plato del Diafragma
Diafragma

Cuerpo Trasero

Tubo, Sellante del Cuerpo
Sello del Cuerpo

Cuerpo Delantero

Empaques del Rotametro
Retenedor Inferior

Bolita del Rotametro

MI @ rada

ef.

27
28
29
30

.

34
35

36
37
38
39
40
41
42
43
44
45

1. Incluya el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Orden.

* 2. Para el modelo 210-1, las Refs. 30, 31 y 32 son sustituidas por el Tapén RV-211,

m. de

S-301
S-404
S-302 *

&

S-408
BA-241

Z-220
Z-230
S-409
S-401
YV-250
S-406
YV-240
YV-260
Z-250
S-413

El Conjunto Tubo Medidor A-210 es sustituido por el Tubo de vidrio Transparente Z-260.
**3. Y-240 e Y-252 solo se surten armados = Conjunto A-201.
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Num. de
Catélogo

Cantidac

AN = 4 D _L_L_L_L[N'\)_L_L

cripcion

Rotéametro

Retenedor Superior

Conjunto Completo del Rotametro
(Item. # 22 al 26)

Indicador- (Parte de BA-241)
Sello del Indicador

Sello iento de la Valvula

Sellg defa Valvula de Regulacion

iento de la Valvula de Regulacion
Ivula de Regulacion
Delantero del Diafragma

Empaque Grande del Diafragma
Plato Trasero del Diafragma
(Incluye Ref. # 27)

Tornillo, Cuerpo 1&1/2" long.
Tornillo, Cuerpo 2&1/2" long.

Sello de Vacio

Sello de Venteo

Tapon de Venteo

Empaque de la Capsula de Entrada
Guia del Resorte

Resorte, de Entrada

Conector de 3/8" x 1/4

Sello de Entrada del Cuerpo Trasero



PLANO Num. A-822
Lista de Componentes del Clorador - Modelo 220
250 PPD (5000 grs./hra.)
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: Num. de Num. de
antidad Descripcion Ref. Catidlogo Ca Descripcién
1 Tornillo del Yugo 25 - Rotametro
2 Tuerca del Yugo - Retenedor Superior
1 Barra del Yugo 1 Conjunto Completo del Rotametro
2 Soportes del Yugo (Item. # 22 al 26)
1 Barra Corrediza del Yugo 1 Indicador- (Parte de BA-241)
1 Barra del Cuerpo del Yugo 28 1 Sello del Indicador
1 Adaptador de Entrada 29 2 del Asiento de la Valvula
1 Conjunto del Yugo 30 2 de la Valvula de Regulacion
t al 1 Asiento de la Valvula de Regulacion
8 YV-230 5nde | Ent Valvula de Regulacién
9 Y-275 3 Plato Delantero del Diafragma
10 G-201 1 a mo 3 Empaque Grande del Diafragma
12 S-404 1 Sello del Adaptador 35 1 Plato Trasero del Diafragma
13 S-402 1 Sello del Asiento de la Valvula (Incluye Ref. # 27)
14 YV-210 1 Asiento de Valvula de Entrada 36 Z-220 4 Tornillo, Cuerpo 1&1/2" long.
15 YV-220 1 Tapodn del Adaptador 37 Z-230 2 Tornillo, Cuerpo 2&1/2" long.
16 S-407 1 Sello del Plato del Diafragma 38 S-409 1 Sello de Vacio
17 B-230 1 Diafragma 39 S-401 1 Sello de Venteo
18 BA-210 1 Cuerpo Trasero 40 YV-250 1 Tapdn de Venteo
19 B-280 1 Tubo, Sellante del Cuerpo 41 S-406 1 Empaque de la Capsula de Entrada
20 S-403 1 Sello del Cuerpo 42 YV-240 1 Guia del Resorte
21 BA-220 1 Cuerpo Delantero 43 YV-260 1 Resorte, de Entrada
22 G-202 2 Empaques del Rotametro 44 Z27-260 2 Conector de 3/8" x 1/4
23 - 1 Retenedor Inferior 45 S-413 1 Sello de Entrada del Cuerpo Trasero
24 - 1 Bolita del Rotametro
NOTAS:

1. Incluya el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Pedido.

* 2. Para el modelo 220-1, las Refs. 30, 31 y 32 son sustituidas por el Tapén RV-211,

El Conjunto Tubo Medidor A-210 es sustituido por el Tubo de vidrio Transparente Z-260.
** 3, Y-240 e Y-252 solo se surten armados = Conjunto A-201.
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PLANO Num. A-825
Lista de Componentes del Clorador - Modelo 250
500 PPD (2000 kgs./hra.)
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Num. de

Ref. ““Descripcién

1 Tornillo del Yugo
2 2 Tuerca del Yugo
3 1 Barra del Yugo
4 2 Soportes del Yugo
5 1 Barra Corrediza del Yugo
6 1 Barra del Cuerpo del Yugo
7 Y-252 ** 1 Adaptador de Entrada
- A-200 1 Conjunto del Yugo
(Item 1 al 7)
- A-201
8 YV-230 1 Té la|Valvuld de Entrada
9 Y-276 1 %
10 G-201 1 de Plo
12 S-404 1 Sello del Adaptador
13 S-402 1 Sello del Asiento de la Valvula
14 YV-210 1 Asiento de Valvula de Entrada
15 YV-220 1 Tapén del Adaptador
16 S-407 1 Sello del Plato del Diafragma
17 B-230 1 Diafragma
18 BA-210 1 Cuerpo Trasero
19 B-280 1 Tubo, Sellante del Cuerpo
20 S-403 1 Sello del Cuerpo
21 BA-520 1 Cuerpo Delantero
22 G-502 1 Empaques del Rotametro (Superior)
22A G-503 1 Empaques del Rotametro (Inferior)
23 - 1 Retenedor Inferior
24 - 1 Bolita del Rotametro
NOTAS:

1. Incluya el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Orden.

* 2. Para el modelo 250-1, las Refs. 30, 31 y 32 son sustituidas por el Tapon RV-211,

29
30
31

2

3
3

36
37
38
39
40
41
42
43
44

44A
45
46
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Num. de
Catalogo

S-301
S-404

S-302 *
RV-512 *
-520 *

-241

Z-220
Z-230
S-409
S-401
YV-250
S-406
YV-240
YV-261
77-271
27-270
S-413
Y-270

El Conjunto Tubo Medidor A-210 es sustituido por el Tubo de vidrio Transparente Z-260.

** 3. Y-240 e Y-252 solo se surten armados = Conjunto A-201.
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A-510

(5

3!

Cantidac scripcion

1.4 Rotametro

Retenedor Superior

Conjunto Completo del Rotametro

(Item. # 22 al 26)

Indicador- (Parte de BA-241)

Sello del Indicador

Sello del Asiento de la Valvula

Sell la Valvula de Regulacion
ie e la Valvula de Regulacion
Ivula de Regulacion
to Delantero del Diafragma
paque Grande del Diafragma
to Trasero del Diafragma

(Incluye Ref. # 27)

Tornillo, Cuerpo 1&1/2" long.

Tornillo, Cuerpo 2&1/2" long.

Sello de Vacio

Sello de Venteo

Tapoén de Venteo

Empaque de la Capsula de Entrada

Guia del Resorte

Resorte, de Entrada

Conector de 5/8" x 3/8"

Conector de 5/8" x 1/4"

Sello de Entrada del Cuerpo Trasero

Soporte para Filtro
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PLANO Num. A-710
Lista de Componentes del Sulfonador - Modelo 710
Capacidad Maxima: 100 PPD (2000 grs./hra.)
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Parte Posterior, : _ @

Num. de
Descripcién . Catalogo Can Descripcién

Rotametro

Retenedor Superior

Conjunto Completo del Rotametro
(Item. # 22 al 26)

Tornillo del Yugo
Tuerca del Yugo
Barra del Yugo
Soportes del Yugo

_ A ) = N

3

4

5 Barra Corrediza del Yugo 1 Indicador- (Parte de BA-241)

6 Barra del Cuerpo del Yugo -30 1 Sello del Indicador

7 - Adaptador de Entrada 29 S-404 2 Sello del Asiento de la Valvula

- A-200 Conjunto del Yugo 30 S-302 * 2 de la Valvula de Regulacion
(tem 1 al 7) RV-710 * 1 to de la Valvula de Regulacion

8 YV-232 Tapon de la VaIvuIa de Entri RV-220 * 1 Valvula de Regulacion

9 Y-275 Plato Delantero del Diafragma

10 G-201 a Empaque Grande del Diafragma

12 S-404 1 A- Plato Trasero del Diafragma

13 S-402 1 Sello del AS|ento de la Valvula (Incluye Ref. # 27)

14 YV-210 1 Asiento de Valvula de Entrada 36 Z=221 4 Tornillo, Cuerpo 1&1/2" long.

15 YV-220 1 Tapon del Adaptador 37 Z-231 2 Tornillo, Cuerpo 2&1/2" long.

16 S-407 1 Sello del Plato del Diafragma 38 S-409 1 Sello de Vacio

17 B-230 1 Diafragma 39 S-401 1 Sello de Venteo

18 BA-210 1 Cuerpo Trasero 40 YV-250 1 Tapodn de Venteo

19 B-280 1 Tubo, Sellante del Cuerpo 41 S-406 1 Empaque de la Capsula de Entrada

20 S-403 1 Sello del Cuerpo 42 YV-240 1 Guia del Resorte

21 BA-720 1 Cuerpo Delantero 43 YV-261 1 Resorte, de Entrada

22 G-202 2 Empaques del Rotametro 44 ZZ-250 2 Conector de 3/8" x 1/4"

23 - 1 Retenedor Inferior 45 S-413 1 Sello de Entrada del Cuerpo Trasero

24 - 1 Bolita del Rotametro

NOTAS:

1. Incluya el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Orden.
* 2. Para el modelo 710-1, las Refs. 30, 31 y 32 son sustituidas por el Tapon RV-711,
El Conjunto Tubo Medidor A-210 es sustituido por el Tubo de vidrio Transparente Z-260.
** 3. Y-240 e Y-252 solo se surten armados = Conjunto A-201.
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PLANO Num. A-720
Lista de Componentes del Sulfonador - Modelo 720
250 PPD (5000 grs./hra.)
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Num. de de um. de Num. de
Ref. ogo escripcion Ref. Catalogo  Cantid scripcion

1 60 Tornillo del Yugo 25 - 1 Rotametro

2 10 2 Tuerca del Yugo 26 - Retenedor Superior

3 1 1 Barra del Yugo A-220 * Conjunto Completo del Rotametro

4 20 2 Soportes del Yugo (Item. # 22 al 26)

5 230 1 Barra Corrediza del Yugo 1 Indicador- (Parte de BA-241)

6 =240 ** 1 Barra del Cuerpo del Yugo 2 S-301 1 Sello del Indicador

7 Y-252 ** 1 Adaptador de Entrada 29 S-404 2 Sello del Asiento de la Valvula

- A-200 1 Conjunto del Yugo 30 S-302 * 2 Sellla Valvula de Regulacion
(tem 1 al 7) 31 RV-712 * 1 iento"de la Vélvula de Regulacion

8 YV-232 1 Tapdmde alvula da | 22 Ivula de Regulacién

9 Y-275 1 i 3 1 to Delantero del Diafragma

10 G-201 1 P 3 1 paque Grande del Diafragma

12 S-404 1 Sello del/Adaptador 35 BA-741 1 Plato Trasero del Diafragma

13 S-402 1 Sello del Asiento de la Valvula (Incluye Ref. # 27)

14 YV-210 1 Asiento de Valvula de Entrada 36 Z-221 4 Tornillo, Cuerpo 1&1/2" long.

15 YV-220 1 Tapon del Adaptador 37 Z-231 2 Tornillo, Cuerpo 2&1/2" long.

16 S-407 1 Sello del Plato del Diafragma 38 S-409 1 Sello de Vacio

17 B-230 1 Diafragma 39 S-401 1 Sello de Venteo

18 BA-710 1 Cuerpo Trasero 40 YV-250 1 Tapoén de Venteo

19 B-280 1 Tubo, Sellante del Cuerpo 41 S-406 1 Empaque de la Capsula de Entrada

20 S-403 1 Sello del Cuerpo 42 YV-240 1 Guia del Resorte

21 BA-722 1 Cuerpo Delantero 43 YV-261 1 Resorte, de Entrada

22 G-202 2 Empaques del Rotametro 44 ZZ-260 2 Conector de 3/8" x 1/4"

23 - 1 Retenedor Inferior 45 S-413 1 Sello de Entrada del Cuerpo Trasero

24 - 1 Bolita del Rotametro

NOTAS:

1. Incluya el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Orden.
* 2. Para el modelo 720-1, las Refs. 30, 31 y 32 son sustituidas por el Tapén RV-711,
El Conjunto Tubo Medidor A-220 es sustituido por el Tubo de vidrio Transparente Z-260.
**3. Y-240 e Y-252 solo se surten armados = Conjunto A-201.
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PLANO Num. A-750

Lista de Componentes del Sulfonador - Modelo 750

500 PPD (5000 kgs./hra.)

Nu am. d
R Cata
1 Y,
2
3
4 0
5 Y-230
6 Y-240 **
7 Y-252 **
- A-200
- A-201
8 YV-232
9 Y-276
10 G-201
12 S-404
13 S-402
14 YV-210
15 YV-220
16 S-407
17 B-230
18 BA-710
19 B-280
20 S-403
21 BA-725
22 G-502
22A G-503
23 -
24 -
NOTAS:
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Descripcion

Tornillo del Yugo

Tuerca del Yugo

Barra del Yugo

Soportes del Yugo

Barra Corrediza del Yugo
Barra del Cuerpo del Yugo
Adaptador de Entrada
Conjunto del Yugo

(Item 1 al 7) Ver nota 3

Sello del Adaptador

Sello del Asiento de la Valvula
Asiento de Valvula de Entrada
Tapodn del Adaptador

Sello del Plato del Diafragma
Diafragma

Cuerpo Trasero

Tubo, Sellante del Cuerpo
Sello del Cuerpo

Cuerpo Delantero

Empaques del Rotametro (Superior)

Empaques del Rotametro (Inferior)
Retenedor Inferior
Bolita del Rotametro

1. Incluya el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Orden.

* 2. Para el modelo 750-1, las Refs. 30, 31 y 32 son sustituidas por el Tapén RV-714,

Num. de

Ref.

25

44
44A
45
46

Num. de
Catalogo

Z-221
Z-231
S-409
S-401
YV-250
S-406
YV-240
YV-261
7Z-271
ZZ-270
S-413
Y-270

El Conjunto Tubo Medidor A-510 es sustituido por el Tubo de vidrio Transparente A-511.
** 3, Y-240 e Y-252 solo se surten armados = Conjunto A-201.
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Descripcion

Rotametro

Retenedor Superior

Conjunto Completo del Rotametro

(Item. # 22 al 26)

Indicador- (Parte de BA-241)

Sello del Indicador

Sello del Asiento de la Valvula

@ de la Vélvula de Regulacion
Siento de la Valvula de Regulacion

Valvula de Regulacién

Plato Delantero del Diafragma

Empaque Grande del Diafragma

Plato Trasero del Diafragma

(Incluye Ref. # 27)

Tornillo, Cuerpo 1&1/2" long.

Tornillo, Cuerpo 2&1/2" long.

Sello de Vacio

Sello de Venteo

Tapodn de Venteo

Empaque de la Capsula de Entrada

Guia del Resorte

Resorte, de Entrada

Conector de 5/8" x 3/8"

Conector de 5/8" x 1/4"

Sello de Entrada del Cuerpo Trasero

Soporte para Filtro



PLANO Num. A-823
Lista de Componentes del Amoniador - Modelo 310
Capacidad Maxima: 100 PPD (2000 grs./hra.)
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Num. de um. de Num. de
Ref. Descripcién Ref. Catalogo  Cantida scripcion
1 60 | 1 Tornillo del Yugo 25 Rotametro
2 10 2 Tuerca del Yugo 26 Retenedor Superior
3 212 1 Barra del Yugo Conjunto Completo del Rotametro
4 222 2 Soportes del Yugo (Item. # 22 al 26)
5 232 1 Barra Corrediza del Yugo 1 Indicador- (Parte de BA-241)
6 Y-242 1 Barra del Cuerpo del Yugo 28 1 Sello del Indicador
7 Y-352 1 Adaptador de Entrada 29 SA-404 2 Sello Asiento de la Valvula
- A-302 1 Conjunto del Yugo 30 SA-302 2 Sello Valvula de Regulacién
(tem 1 al 7) 31 RV-212 * 1 Asiento de la Valvula de Regulacion
8 YV-231 1 Ta a Valv da ‘ 3 ula de Regulacion
9 Y-275 1 il 33 lato Delantero del Diafragma
10 G-201 1 n lo 34 8 aque Grande del Diafragma
12 SA-404 1 Sello del"Adaptador 35 BA-241 1 Plato Trasero del Diafragma
13 SA-402 1 Sello del Asiento de la Valvula (Incluye Ref. # 27)
14 YV-210 1 Asiento de Valvula de Entrada 36 Z-221 4 Tornillo, Cuerpo 1&1/2" long.
15 YVA-220 1 Tapon del Adaptador 37 Z-231 2 Tornillo, Cuerpo 2&1/2" long.
16 SA-407 1 Sello del Plato del Diafragma 38 SA-409 1 Sello de Vacio
17 B-230 1 Diafragma 39 SA-401 1 Sello de Venteo
18 BA-210 1 Cuerpo Trasero 40 YVA-250 1 Tapodn de Venteo
19 B-280 1 Tubo, Sellante del Cuerpo 41 SA-406 1 Empaque de la Capsula de Entrada
20 S-403 1 Sello del Cuerpo 42 YV-240 1 Guia del Resorte
21 BA-220 * 1 Cuerpo Delantero 43 YV-261 1 Resorte, de Entrada
22 GA-202 1 Empaques del Rotametro 44 ZZ-250 1 Conector de 3/8" x 1/4"
23 - 1 Retenedor Inferior 45 S-413 1 Sello de Entrada del Cuerpo Trasero
24 - 1 Bolita del Rotametro
NOTES:

1. Incluya el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Pedido.
* 2. Para 50PPD y 100PPD utilice lo siguiente:
Cuerpo Anterior BA-320
Junta Tubo Medidor (Superior) GA-502
Junta Tubo Medidor (Inferior) GA-503
Asiento, Valvula de Ajuste RVA-212
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PLANO Num. A-2821

Lista de Componentes del Clorador - Modelo 2101

1000/2000 PPD (20/40 kgs./hra.)

e
‘aparecen
conexiones

-

NUm. de . de

Ref. Catalogo
1 Y-260
2 Z-210
3 Y-210
4 Y-220
5 Y-230
6 Y-2000
7 YA-2000
8 Y-276
- A-2001
- A-2002
9 YV-2002
10 G-201
11 YV-2001
12 S-403
13 YV-2000
14 YV-260
15 S-415
16 YV-240
17 YV-250

NOTAS:

1. Incluya el Nimero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Pedido.
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Parte Posterio
Conjun

Descripcion

Tornillo del Yugo
Tuerca del Yugo
Barra del Yugo

Soporte del Yugo

Conjunto del Yugo (Ver Nota 2)
Conjunto, Capsula Valvula
Entrada (Ver Nota 3)

Tapoén de la Valvula de Entrada
Junta de Plomo

Asiento de Valvula de Entrada
Sello del Asiento de Valvula
Tapoén del Adaptador de Entrada
Resorte de Entrada

Sello, Adaptador Diam. Ext.
Guia del Resorte

Tapon del Venteo

* 2. El Conjunto Horquilla A-2001 incluye las Referencias del 1 al 8, y 34.
El Conjunto Tubo Medidor A-210 es sustituido por el Tubo de vidrio Transparente A-511.
** 3. El Conjunto Cépsula Valvula de Entrada A-2002 incluye las Referencias 9,y de la 11 ala 17.
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19
20

25
26

27
28
29
30
31
32
33
34

DCO

S-301
S-401
BA-241

S
B-
S-

BA-820
BA-2000
Z-220
Z-230
S-409
S-407
S-806
MS-19

Z27-270
Y-270

Cantidad
1

ral

a4 a4 A N D e

—_

Descripcion

Sello del Indicador

@o de Venteo
o0 Trasero del Diafragma

(Incl. Refs. 18 'y 19)

Sello del Plato del Diafragma
Plato Rasero del Diafragma
Diafragma

Empaque Grande del Diafragma
Cuerpo Frontal

Cuerpo Trasero

Tornillos, Cuerpo 1&1/2"
Tornillos, Cuerpo 2&1/2"

Sello de Vacio

Sello de Entrada Cuerpo Trasero
Sello del Adaptador

Conector de 1" NPT

Conector de 5/8" x 1/4" NPT
Soporte para Filtro



PLANO Num. A-920/A-922/A-925 Conjunto Eyector (Estandar)
E-225/E-227/E-525 Conjunto Valvula de Cheque, Servicio de Cloro
Alta Presion - Para Contrapresiones Mayores que 20 PSI (1.4 kgs./cm2)

E———
|[|
L

s
-1 [
Yo

e
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EYECTOR, MODELO A-920 EYECTOR, MODELO A-925
EYECTOR, MODELO A-922

Conjunto Eyector A-920
Conjunto Valvula de Cheque E-225. Incluye referencias nums 2, 3, 5, 6, 8
Capacidad Maxima: 100 Ibs./24 hras. (2000 g/hra.)

Num. de Ref. Num. de Cat. Cantidad Descripcion
1 E-230 (3A, 4A, 5A) 1 Bo

E-234 (17A)
G-203

2 1 Empague del Asiento

Empaque de Anillo del Asient

Cuerpo del Eyector
Valvula de Cheque
Difusor

alvula de Cheque E-227. Incluye ref
d Maxima: 250 Ibs./24 hras. (5000 g/hra.)

Num. de Ref. Num. de Cat.

1 E-234 (18A) 1
2 G-203 1 Empaque del Asiento
S-405 Empagque de Anillo del Asiento ®

E-250 Valvula de C
E-240 Difusor

G-204 Emparque del Cuerpo del Eyector
) -2 ne e
8 c
9

Conjunto Eyector A-925
Conjunto Valvula de Cheque E-525. Incluye referencias nums 2, 3, 5, 6, 8
Capacidad Maxima: 500 Ibs./24 hras. (10kgs./hra.)

Num. de Ref. Num. de Cat. Cantidad Descripcién
1 E-533 (50X) 1 Boquilla
2 G-203 1 Empaque del Asiento
3 S-405 1 Empaque de Anillo del Asiento
4 G-204 2 Emparque del Cuerpo del Eyector
5 7Z-271 1 Conector de 5/8"
6 E-520 1 Asiento de la Valvula de Cheque
7 E-210 1 Cuerpo del Eyector
8 E-250 1 Valvula de Cheque
9 E-540 1 Retén, Boquilla

NOTA: Incluya en su Orden el Numero de Serie, la Capacidad y Tamano (Diam. Ext.) de la Tuberia del Vacio.
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PLANO Num. A-927/A-927A Conjunto Eyector de Presion Alta/Baja (Opcional)
A-301/A-301A Conjunto Valvula de Cheque, Presion Alta/Baja
Servicio de Cloro/Amoniaco - Capacidad Maxima 100 PPD (2000gr./hra.)

CONJUNTO VALVULA DE CHEQUE, PRESION ALTA/BAJA
SERVICIO DE CLORO

Num.
de Cat. Cantidad Descripcion
E-301 1 Tapa del Eyector
E-302 1 Cuerpo Interno
E-303 1 Tornillo del Diafragma
E-304 1 Diafragma
E-305 1 Tuerca del Diafragma
* E-306 1 Resorte
E-309 1 Cuerpo, Descarga
* E-250 1 Valvula de Cheque
* S-302 1 Sello Asiento Valvula de Cheque
* S-405 1 SEmpaque de Anillo del Asiento
Z-250 1 Conector de 3/8"

* A-301A PARA SERVICIO DE AMONIACO

CUERPO, EYECTOR E-210 AQUE DEL CUERPO G-204 (2)

ALy 1 USOR, E-240
BOQUILLA—\_\\ ; . - —

“ yizoll

-]
CONJUNTO EYECTOR, PRESION ALTA/BAJA - MAXIMO 100 PPD (2000 gr./hra.)

A-927 SERVICIO DE CLORO
Num. de Cat. Cantidad Descripcion

* A-301 1 Conjunto, Valvula de Cheque, Alta/Baja
E-210 1 Cuerpo del Eyector
E-240 1 Difusor
G-203 1 Empaque del Asiento
G-204 2 Empaque del Cuerpo
1

Boquillas segun PPD

* A-927A SERVICIO DE AMONIACO

Sustitdyase los siguientes componentes:
A-301A 1 Conjunto, Valvula de Cheque, Alta/Baja
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PLANO Num. A-950/A-949 Conjunto Eyector/Valvula de Cheque Dual (Opcional)
Solo Servicio de Cloro
Capacidad Maximo: Hasta 500 PPD (10gs./hra.)

/WHE FITTING FER PPD = HOT SHOWM

o — [=BE] CONJUNTO VALVULA DE CHEQUE DUAL, A-949

de Cat. Cantidad Descripcion

— 555
E-301 1 Tapa del Eyector
E-551 1 Cuerpo Superior
E-552 1 Cuerpo Inferior
-3t E-553 1 Retén, Resorte/Bola
E-554 1 Varilla
E-555 1 Resorte
— E-556 1 Bola
E-5ad S-418 1 Anillo "O"
E-553 S-413 1 Anillo "O"
S-415 nillo "O"
T E-556

de Tuberia segun PPD

Ext 3/8" (hasta 100 PPD)
Ext 1/2" (250 PPD)

xt 5/8" (500 PPD)

BOQUILLA DIFUSOR E-240 0

RETEN-DEL DIFUSOR-E-540 SEGUN PPD

CONJUNTO EYECTOR, A-950

Nam.
de Cat. Cantidad Descripcion
A-949 1 Conjunto, Valvula de Cheque Dual
E-557 1 Cuerpo del Eyector

- 1 Boquilla - Dimensiones segun PPD

- 1 Retén del Difusor o Boquilla segin PPD
E-240 - Difusor (1.5 a 250 PPD)
E-540 - Retén de Boquilla

(solo boquilla 500 PPD 50X)

G-204 2 Junta
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PLANO Num. A-920S/A-922S/A-925S Conjunto Eyector (Estandar)
A-225S/A-227S/A-525S Conjunto Valvula de Cheque, Servicio Dioxido de Azufre
Alta Presion - Para Contrapresiones Mayores que 20 PSI (1.4 Kgs./cm2)

EYECTOR MODELO A-920S EYECTOR MODELO A-925S
EYECTOR MODELO A-922S

Conjunto Eyector A-920S
Conjunto Valvula de Cheque E-225S. Incluye referencias nims 2, 3, 5, 6, 8
Capacidad Maxima: 100 Ibs./24 hras. (2000 g/hra.)

Num. de Ref. Num. de Cat. Cantidad Descripcié
1 E-230 (3A, 4A, 5A) 1

E-234 (17A)
G-203

2 Empaque del Asiento
Empaque de Anillo del A

ue del Cuerpo

, Vélvula de Chequ
Cuerpo del Eyector
Valvula de Cheque
Difusor

ector A-922S
o Valvula de Cheque E-227S. Inclu
cidad Maxima: 250 Ibs./24 hras. (5000 g/

Num. de Ref. Num. de Cat.

encias nums 2, 3, 5, 6

1 E-234 (18A) 1 oquilla
2 G-203 1 Empaque del Asiento
3 S-405 1 Empaque de Anillo del Asiento ®
4 G-204 2 Empaque del Cuerpo
5 -2 XCtord .
6 1
1 o de

-25 1 Valvula de

9 E-240 1 Difusor

Conjunto Eyector A-925A
Conjunto Valvula de Cheque E-525A. Incluye referencias niums 2, 3, 5, 6, 8
Capacidad Maxima: 500 Ibs./24 hras. (10kgs./hra.)

Num. de Ref. = Num. de Cat. Cantidad Descripcién
1 E-533 1 Boquilla
2 G-203 2 Empaque del Asiento
3 S-405 1 Empaque de Anillo del Asiento
4 G-204 2 Empaque del Cuerpo
5 ZZ-271 1 Conexctor de 5/8"
6 E-725 1 Asiento, Valvula de Cheque
7 E-710 1 Cuerpo del Eyector
8 E-250 1 Valvula de Cheque
9 E-540 1 Retén, Boquilla

NOTA: Incluya en su Orden el Numero de Serie, la Capacidad y Tamafo (Diam. Ext.) de la Tuberia del Vacio.
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PLANO Num. A-920A Conjunto Eyector (Estandar)
E-225A Conjunto Valvula de Cheque, Servicio de Amoniaco
Alta Presion - Para Contrapresiones Mayores de 20 PSI (1.4 Kgs./cm2)

—8
2) = ®
it
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o
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=1
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- |
T O
MODELO A
Conjunto Eyector A-92Cheque E-225A. Incluye referencias nums 2, 3, 5, 6, 8
Capacidad Maxima: 100 Ibs./24 hras. (2000 g/hra.) ®

grai

d

1 E-230 (3A, 4A, 5A) 1 Boquilla

2 E-234 (17A) 2 Empaque del Asiento

3 G=203 1 Empaque de‘Anillo del Asiento
4 SA-405 2 Empaque del Cuerpo

5 Z-250 1 Conector de 3/8"

6 E-222 1 Asiento, Valvula de Cheque

7 E-210 1 Cuerpo del Eyector

8 E-250 1 Valvula de Cheque

9 E-240 1 Retén, Boquilla

NOTA: Incluya en su Orden el Niumero de Serie, la Capacidad y Tamafo (Diam. Ext.) de la Tuberia del Vacio.
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PLANO Num. A-921/A-923/A-926 Conjunto Eyector (Opcional)
A-300/A-320/A-350 Conjunto Valvula de Cheque, Servicio de Cloro
Baja Presion - Para Contrapresiones de hasta 20 PSI (1.4 Kgs./cm2)

.|
1
1
1
1
1
I
1
1
1
1

Mammmm memm e m e

Al A
o]

EYECTOR MODELO A-921 100 PPD (2000 g/hra.)
EYECTOR MODELO A-923 250 PPD (5000 g/hra.)

A-300/A-320/A-350
junto Valvula de Cheque, Baja Presién

A-300 hasta 100 Ibs./24 hras.

A-320 a 250 Ibs./24 hras.
A-350 a 500 Ibs./24 hras.

Conjunto Eyector
Capacidad Maxima 100 Ib ras n rd

Num. de Ref. Num. de Cat. Num de Cat Cantidad Descripcion
1 E-230 (3A, 4A, 5A) E-234 (18A) E-538/(50X) 1 Boquilla
E-234 (17A)
2 E-210 E-210 E-210 1 Cuerpo del Eyector
3 E-307 E-307 E-307 1 Cuerpo Externo
4 E-306 E-306 E-306 1 Resorte
5 E-301 E-301 E-301 1 Tapa del Eyector
6 E-302 E-302 E-302 1 Cuerpo Inferno
7 Z-250 (Diam Ext 3/8") ZZ-260 (Diam Ext 1/2") ZZ-270 (Diam Ext 5/8") 1 Conector
8 S-302 S-302 S-302 1 Sello Asiento Valvula de Cheque
9 E-303 E-303 E-303 1 Tornillo del Diafragma
10 E-304 E-304 E-304 1 Diafragma
11 E-305 E-305 E-305 1 Tuerca del Diafragma
12 G-203 G-203 G-203 1 Emapque del Asiento del Eyector
13 G-204 G-204 G-204 2 Emapque del Cuerpo del Eyector
14 E-240 E-240 E-540 1 Difusor/Boquilla/Retén

NOTA: Incluya en su Orden el Numero de Serie, la Capacidad y Tamafo (Diam. Ext.) de la Tuberia del Vacio.
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PLANO Num. A-921S/A-923S/A-926S Conjunto Eyector (Opcional)
A-300S/A-320S/A-350S Conjunto Valvula de Cheque, Servicio de Didxido de Cloro
Baja Presion - Para Contrapresiones de hasta 20 PSI (1.4 Kgs./cm2)

it

Conjunto Eyector
Capacidad Maxima

Num. de Ref.

1

o~NO O~ WN

[¢e]

10
11
12
13
14

.|
1
1
1
1
1
I
1
1
1
1

A=
R, _...__ e

i
l;
R

-300S / A-320S / A-350S

A-320S a 250 Ibs./24 hras.
A-350S a 500 Ibs./24 hras.

q

A-921S
100 Ibs./24
(2000 g/hr

Num. de Cat.

E-230 (3A, 4A, 5A)
E-234 (17A)
E-710
E-707
E-310
E-301
E-702
77-250 (Diam Ext 3/8")
S-302
E-703
E-304
E-705
G-203
G-204
E-240

77-2

to Valvula de Cheque, Baja Presion

A-300S hasta 100 Ibs./24 hras.

Num. de Cat.
E-234 (18A)

E-710
E-707
E-310
E-301
E-702
60 (Diam Ext 1/2")
S-302
E-703
E-304
E-705
G-203
G-204
E-240

L LA S s
J-{-ﬂ

EYECTOR MODELO A-921S 100 PPD (2000 g/hra.)
EYECTOR MODELO A-923S 250 PPD (5000 g/hra.)

7

R
|l

R

et Ik

Num. de Cat.
E-533 (50X)

E-710
E-707
E-310
E-301
E-702

S-302
E-703
E-304
E-705
G-203
G-204
E-540

:-“
et RS

dre

ZZ-270 (Diam Ext 5/8")

L,
PR L L A,

o Ty T, R T Py e 13

/t/ R
i /

R MODELO A-926S 500 PPD (10 kgs./hra.)

rc:l

antidad

AN =

NOTA: Incluya en su Orden el Numero de Serie, la Capacidad y Tamafo (Diam. Ext.) de la Tuberia del Vacio.
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Descripcion
Boquilla

Cuerpo del Eyector

Cuerpo Externo

Resorte

Tapa del Eyector

Cuerpo Interno

Conector

Sello Asiento Valvula de Cheque
Tornillo del Diafragma

Diafragma

Tuerca del Diafragma

Empaque del Asiento del Eyector
Empaque del Cuerpo del Eyector
Difusor/Boquilla/Retén



PLANO Num. A-921A Conjunto Eyector (Opcional)
A-300A Conjunto Valvula de Cheque, Servicio de Amoniaco
Baja Presion - Para Contrapresiones de hasta 20 PSI (1.4 Kgs./cm2)

bl S
]

EYECTOR MODELO A-921A 100 PPD (2000 gr./hra.)

‘

A-300A
junto Valvula de Retencion, Baja Presion

A-300A hasta 100 Ibs./24 horas.

2 A-9
@ : 1 hora 00/gr ae r
Num. de Cat. Can Descripcion

Num. de Ref.
1 Ezgozgﬂfgm DArc el s
2 E-210 1 Cuerpo del Eyector
3 E-307 1 Cuerpo Externo
4 E-310 1 Resorte
5 E-301 1 Tapa del Eyector
6 E-302 1 Cuerpo Interno
7 Z-250 (Diam 3/8") 1 Conector
8 SA-302 1 Sello Asiento Valvula de Cheque
9 E-303 1 Tornillo del Diafragma
10 E-304 1 Diafragma
11 E-305 1 Tuerca del Diafragma
12 G-203 1 Empaque del Asiento del Eyector
13 G-204 2 Empaque del Cuerpo del Eyector
14 E-240 1 Difusor/Boquilla/Retén

NOTA: Incluya en su Orden el Numero de Serie, la Capacidad y Tamano (Diam. Ext.) de la Tuberia del Vacio.
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PLANO Num. A-2920/A-2922 Conjunto Eyector
1000 PPD (20kgs./hra.) / 2000 PPD (40kgs./hra.)

——— A-2000
" // ; --+——— CON VALVULA DE

=
erpo, Eyector E-827
p” T a , Eyector E-830

/ = / /T
e vy L
LB E- 00 PPD) Ay,
+— Boaquillg E-838 (1000 PPD) -

x i

i g ;/ g

bl

' v { AN (2) para G-1000 @
ua Int tegral

Agua para el futuro

CONJUNTO CUERPO EYECTOR/BOQUILLA/GARGANTA
E-840 (1000PPD) = E-827, E-830, E-833, G-1000(2)
E-841 (2000PPD) = E-827, E-830, E-831, G-1000(2)

Para los Numeros de los Componentes, ver los Planos del Ensamble de la Valvula de Cheque A-2000.
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PLANO Num. A-2000 Conjunto Valvula de Cheque
1000 PPD (20kgs./hra.) / 2000 PPD (40kgs./hra.)

A-2000 CONJUNTO VALVULA DE RETENCION (Estandar

MS-19 UNION DE 1" NPT
CON ANILLO "O" S-407

‘[I[ MS-21 NIPLE DE 1" NPT
“ U ‘I H L J CV-2002 CUERPO SUPERIOR

S-805 ANILLO "O"

'\‘il’///jmﬁﬁ.,—._

r
T gy —

-—-_'-'-—‘

y
|
|

\_a

s

- CV-2001 CUERPO INFERIOR

.

Aqua Integral”

Agud para el futuro

DESCARGA HACIA EL CUERPO DEL EYECTOR E-827
VER EL PLANO DEL CONJUNTO EYECTOR A-2020/A-2922
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PLANO Num. A-255/A-255S/A-255A
Lista de Componentes, Medidor Remoto Clorinador/Sulfonador/Amoniador - 100 PPD (2000 gr./hra.)

Num. Ref.

©CoNOOGOU WD =

—_
- O

NOTA:

LU

A-255 A-255S A-255A
4 a100 PPD 4 a100 PPD 4,10, 25 PPD
CL2 NH3

Num. Cat. um

RV-220

RV-210 -212
S-302 SA-302
S-404 SA-404
G-202 GA-202
A-210 A-210 A-310
DA-255 DA-755 DA-255
Z-250 ZZ-250 Z-250

A-255A
50, 100 PPD

1

2

2

- 2
GA-502 (superior) 1
GA-503 (inferior) 1
- 1

- 1

- 1

- 1

A-310 1
DA-255A 1
Z-250 2

Incluye el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Orden.
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—
nj a Valvula de Regulacion
Asiento de | Ivula de Regulacion

Sello de la Valvula de Regulacién
Sello del Asiento de la Valvula de Regulacién
Empaque del Rotametro

Empaque del Rotametro

Empaque del Rotametro
Retenedor Superior

Rotametro

Bolita del Rotametro

Retenedor Inferior

Conjunto del Rotametro (Refs. 5-9)
Cuerpo panel Remoto

Conector de 3/8" x 1/4"



PLANO Num. 7500

Lista de Componentes, Tablero Medidor Remoto - 10 a 500 PPD

NOTA:

Secciéon AA
Num. Ref. = Num. Cat. Cantidac ip
1 Ver tabla 1 Conjunto del Rotametro
2 7502 1 Plancha Base
3 7503 1 Bloque Inferior
4 7504 1 Bloq Superlor
5 75 1 dide
6 V- q 1 ]
| -
8 G-700 Junta para Buje S i
9 Ver tabla fer Tfmﬁﬁp
10 S-403 zﬂkgdﬁi . lﬁf O
11 S-406 Anillo "O." Tapén Tubo Medidor
12 Z-815 4 Tornillo 1/4 20 x 1" largo
13 77-278 1 Tapén, 1/2" NPT
14 Ver tabla 2 Conexién paa Tubo, Codo (no aparece)
NUM. 10PPD 25PPD 50 PPD 100 PPD 250 PPD 500 PPD
REF. (200gr/hr)  (500gr/hr)  (900gr/hr) (1900gr/hr) ~ (5000gr/hr)  (10kg/hr)
1 7501-10  7501-25  7501-50 7501-100  7501-250 7501-500
7 7507 7508 7508 7508 7509 7510
9 G-701 G-702 G-702 G-702 G-703 G-704
14 7z-275 72-275  7Z-275 72-275 72-276  7Z-277

Para el Control Manual, el Tapén ZZ-278 encima, y la Conexién de Codo en el Lado del Bloque 7504.
Para el Control Automatico (visto): el Tapén ZZ-278 en el Lado y la Conexién de Codo encima del Bloque 7504.
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PLANO Num. A-2551/A-2552
Lista de Componentes, Tablero Medidor Remoto del Clorador - 1000 a 2000 PPD (20/40 kgs./hra.)

@
—

8

)
=
c
3
=
c.
3

at. Cantidad Descripcion

RV-825 1 Conjunto Tapodn, Valv. Ajuste
1000/2000 PPD (20/40 kgs./hra.)
Sello, Vastago Valv. de Ajuste

b
\ | Rﬁ.
1
] 2 2
EF . - . 3 RV-810 1 Bloque Asiento, Valv. Ajuste
4 MS-21 2 Niple Cerrado, 1" NPT
5 MS-19 2 Niple Unién, 1" NPT
6 S-801 2 Sello, Tubo Medidor
7 1 Conjunto Tubo Medidor/Flotador
A-2100 1000 PPD (20 kgs./hra.)
3% 5/ A-2200 2000 PPD (40 kgs./hra.)
8

[T

NI

Bloque Entrada, Medidor Flujo
Tablero Posterior

Tornillos para Montaje

ara RV-810 y RV-814

ncha Base para RV-814
Sellos para S-803

®
R Integral

® Agua para el futuro

[
Bl

— e e’\
i j e
7 O ) \E—_‘,:I
o
NOTAS:

1. Incluye el Numero de Serie y la Capacidad del Clorador en su Orden.
*2. Tap6n de Asiento RV-824 RV con (2) Sellos Surtidos con SMARTVALVE (Vélvula Inteligente) a 1000/2000 PPD unicamente.
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DIMENSIONES DEL REGULADOR DE VACIO HOJA DE DATOS Nim. 2005
HASTA 500 PPD (10 Kgs./Hra.)

}<—127—"

A1.88
Y 48 9.31
. l'l_j 237
4.25
108
|
Regulador de Vacio
Instalacion en Cilindro o Cabezal*
7.19 10

io con
atica
o Cabezal*

6.88
* 175 > 9.69
< 7
5.81 1.88 246
~— 1'48 —> —>

i
5.81 | =
* Podré ser instalado en @ 148 4% JF' | -
Adaptador de Tanque '
Tonelada TAY-200 . i L
i o I_
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DIMENSIONES DEL REGULADOR DE VACIO HOJA DE DATOS Num. 2005
1000/2000 PPD (20/40 Kgs./Hra.)

5.0
127

1 NPT

Regulador de Vacio
Instalacion en Cabezal

o ®
Integgred

Agua para el futuro

-
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DIMENSIONES DEL EYECTOR HOJA DE DATOS Num. 2006
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DIMENSIONES DEL TABLERO DEL MEDIDOR REMOTO

HOJA DE DATOS Num. 2007
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7.0 LOS REQUERIMIENTOS PARA

EL ENSAMBLE DEL EYECTOR

Boletin de Aplicacion Num. 1002

NOTA IMPORTANTE: Las siguientes tablas para la seleccion de
las boquillas corresponden a los CLORADORES, SULFON-
ADORES y AMONIADORES. Cuando se utilicen los eyectores
en gases ajenos al cloro, aparte de los cambios del material, es
necesario aplicar un factor para determinar la capacidad de cloro
equivalente antes de usar las tablas.

Puesto que la densidad del Dioxido del Cloro es, esencialmente,
la misma que del cloro, el disefio de la boquilla es idéntico y las
tablas se pueden utilizar tan y como hayan sido impresas.

LAS CONSIDERACIONES HIDRAULICAS

Para lograr la operacion correcta del clorador, es absolutamente
indispensable que identifique y tome en cuenta con cuidado los
diversos factores relacionados con la instalacion del eyector, para
obtener el vacio suficiente para alimentar la cantidad deseada
del gas cloro. Dichos factores se conocen como las “condiciones
hidraulicas,” y las siguientes son algunas de'las mas importantes:

1. LA CONTRAPRESION
a. La contrapresion es, simplemente, la presion total del agua,
medida inmediatamente aguas abajo de la descarga del
eyector. En la Fi

SUMIR” que la.contfapresion sea la
presion del sistéma de agua. Las presiones
sistema deragua podran variarse sensiblemente.
tome_en cuenta la maxima contrapresion.
unicamente los mandémetros que se conozcan por
cision.

2. ION DEL SUMINISTRO
a. esion del suministro es la presion del agua, medida a
rada del eyector.
b. Debe instalarse permanentemente un mandémetro en la

linea de suministro del eyector, lo mas cerca posible de la
entrada del eyedor.

c. La presion de suministrogue eI eyector requnera se pu
obtener de cualquier fu
la presion y gasto de a
Requerimientos de lajBoqu
paginas. Donde sea necesario, instale una bomba de refuerzo.

Cadena de Seguridad  §

Bomba para
Pozo Profundo |

Venteo a Lugar
Seguro

W

Manémetro (Suministro) ~

FIGURA 1 — Tipica Instalacion del Clorador de Gas REGAL
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3. LA PRESION DIFERENCIAL

a. Esta es la diferencia entre la presién del suministro al eyector,
y la contrapresion. Frecuentemente se conoce como la
“caida” de presion a través del eyector.

b. La presion diferencial necesaria para la operacién correcta
del clorador a una alimentacién especifica de cloro, sera
variable conforme que se eleve o baje la contrapresion.
Generalmente, conforme que se eleve la contrapresion, se
elevara la presion diferencial necesaria.

c. Generalmente se utilizan bombas de “refuerzo” para generar
una presion diferencial, elevando la presion dentro del sistema
y luego pasando el agua, a mayor presion, a través del eyector
y de regreso al sistema. (Ver la Figura 1.) Sin embargo, no
siempre se necesita una bomba de refuerzo para alcanzar
la presién diferencial necesaria.

4. LA PERDIDA DE FRICCION
a. La pérdida de friccion es un término que se usa para
describir la RESISTENCIA al agua que fluye a través de los
tubos, las valvulas y las conexiones. Generalmente, el uso
de tubos de didmetro menor, de tubos con longitud mayor,
y un mayor numero de valvulas y conexiones, generara una
mayor pérdida de friccion.

b. En las instalaciones con eyectores, es importante determi-
nar si podra ocurrir cualquier significante pérdida de friccion:
— la pérdida de friccién en
a del eyector, resultara en una

nible
de friccién entre la descarga
i6n de la solucion del cloro,

n.

friccion a base de los datos
ndustria, tales como “Datos
tablas publicadas por los
iones.

DE REQUERIMIENTOS
EYECTOR

paginas representan los valores
ministro del Eyector y Gastos de Agua
a través necesarios para operar un Clorador de Gas
REGAL, Serie 200, a cada una de las maximas capacidades del
tubo medidor (rotametro), con contrap iones especificas.

LA BOQUILLA (o tubo Venturi)
icio en la mayoria de las

3 m |
ale E d a alimentacion del gas cloro

en el tubo medi@ hlorinators, Inc. ha disefiado boquillas en
varios-tamafos: La.Figura;2; abajo, indica la localizacion de la
designacién del tamanfo, estampada en el cuerpo.

menor-presion delagu
CONTRAPRESION =

encontrados en los libros
Hidraulicos,” de Camero
proveedores de tuberia

COMO UTILIZAR LA
PARA LA BOQUIL

ha sido seleccionada para

A. Numero de Boquilla estampado en
este punto después de 1 abril 1984

FIGURA 2 -
Tipica Boquilla REGAL

Numero de Boquilla estampado en
este punto antes de 1 abril 1984

LA BOQUILLA ESTANDAR

La “boquilla estandar’ que aparece en cada grafica es la que
normalmente se surtiria con un Clorador de Gas REGAL, Serie 200,
con aquella alimentacion méaxima especifica del gas cloro. (POR
EJEMPLO: un clorador con una maxima capacidad de 25 PPD (500
grs./hra.) normalmente se surtira con una boquilla tamafio 5A.)



COMO USAR LAS TABLAS

Se siguen estos pasos para determinar las condiciones hidraulicas
que necesite para operar el clorador.

1. a. Determine la maxima alimentacion necesaria para el
sistema que se va a tratar.

b. Consulte las Tablas de Maxima Alimentacion del Cloro en las
siguientes paginas. Seleccione la siguiente tasa de alimentacion
mayor que la relacion maxima que requiere su sistema.
Idealmente, los requerimientos de su sistema deben ser del
50% al 75% de la maxima tasa de alimentacion del clorador.
No seleccione la tabla de una relacion de alimentacion que
corresponda exactamente a los requerimientos de su sistema.
Utilice la siguiente tabla ascendente. De esta manera, la bola
medidora quedara en la mitad superior del tubo medidor
durante la mayoria de los ajustes que tenga que hacer. Esta
es la situacion ideal.

NOTA IMPORTANTE: Podra ser necesario alimentar la tasa max-
ima del flujo del gas en el tubo medidor, pero de todas maneras
debe utilizar los valores sefalados para dicha capacidad maxima.

2. Utilice la columna denominada “CONTRAPRESION DEL EYE-
CTOR,” para buscar la maxima contrapresién de su sistema
(ver la definicion de “contrapresion” en la pagina anterior) en
unidades ingles de PSIG, o unidades métricas (Kg./cm2).

3. Siga a través de la fila de contrapresiones hasta la primera columna
bajo el encabezado “BOQUILLA ESTANDAR,” marcado con (*).

4. Tome nota del re
SUMINISTRO

sistema de tratamiento de agua como
na presiéon maxima de 60 PSIG (4.21

REQUERIMIENTOS DE LAS BOQUILLAS
DE EYECTORES REGAL

Maxima Tasa de Aliment

a. Ultilice la tabla de 25 PPD.

b. Bajo el encabezado “CONTRAPRESION DEL EYECTOR,”
localice 60 PSI (4.21 Kg./cm2) y siga a través de la fila hasta
la columna “BOQUILLA ESTANDAR Num. 5A”.

c. La PRESION DE SUMINISTRO DEL EYECTOR debe ser
un minimo de 94 PSI (6.61 Kg./cm2), y la boquilla requerira
un FLUJO DE AGUA de un minimo de 10.8 GPM (0.68 Its./seg.)

d. Porlo que, la PRESION DIFERENCIAL necesaria son 34
PSI (2.40 Kg./cm2), 0 94-60 (6.61-4.21.)

e. En este ejemplo, se utiliza una bomba de refuerzo para tomar
el agua del sistema y elevar (reforzar) la presion en un minimo
de 34 PSI (240 Kg./cm2). Las bombas de refuerzo toman la presion
de agua de entrada y ANADEN cierto grado de presién.

NOTA: Sin embargo, si estuviera disponible otra fuente de agua indepen-
diente, la cual pudiera proporcionar al eyector una presién minima de 94
PSI (6.61 Kg./cm2) arazén de 10.8 GPM (0.68 Its./seg.), dicha fuente de agua
podria utilizarse para operar el eyector sin ocupar una bomba de refuerzo.

EL USO DE BOQUILLAS NO ESTANDAR

En ocasiones, podra ser necesario utilizar una boquilla que no sea
“estandar” para alcanzar la capacidad del clorador. Esta situacion
generalmente es causada en las siguientes circunstancias:

1. Cuando un Cloradomgde,Gas REGAL sustituya a un clorador

2. O bien, cuando se vaya a utilizar
udiera no tener la capac

a CONTRAPRESION DEL
Je las boquillas para buscar la

EYECTOR y la TASA DE
ema pueda reunir. Utilice la boquilla
uperior de dicha columna.

NOTA: Si no parece que su aplicacion podra cumplir los requer-
imientos indicados, consulte a Chlorinatorcorporated.

BOQUILLA Boquilla Esta Num. 17A
CONTRAPRESION | Presion de Sumistro al Eyector Presion de Sumistro al Eyector | Presion de Sumistro al Eyector Presion de Sumistro al Eyector
DEL EYECTOR y Flujo de Agua REQUERIDOS y Flujo de Agua REQUERIDOS y Flujo'de /Agua REQUERIDOS y Flujo de Agua REQUERIDOS
PSIG Kg./cm2 | PSIG a GPM | Kg./cm2 a It/seg. | PSIG a GPM | Kg./cm2 a lt/seg.| PSIG a GPM |Kg./cm2 a lt/seg.| PSIG a GPM |Kg./cm? a It/seg.

0 0 7a 15 0.49 a 0.09 5a1.0 0.35 a 0.06 7a 241 0.49a0.13 6a 2.6 0.42a0.16
10 0.70 18a 27 1.27a0.17 20a2.0 1.41a0.13 18a 4.0 1.27a0.25 19a 7.0 1.34 a0.44
20 1.40 33a 39 2.32a0.25 37a26 2.60a0.16 33a 5.6 2.32a0.35 35a10.5 2.46 2 0.66
30 2.10 47a 4.9 3.30 a 0.31 49a32 3.44a0.20 46a 7.3 3.23a0.46 55a12.6 3.87a0.79
40 2.81 64a 5.6 4.50a0.35 66 a 3.7 4.64 a0.23 63a 8.7 4.43 2 0.55 74 a14.7 5.20a0.93
50 3.51 81a 6.3 5.69 a 0.40 81a45 5.69a0.28 77a 9.6 5.41 a 0.61 90 a 16.2 6.33a 1.02
60 4.21 9%a 7.2 6.75 a 0.45 97 a5.3 6.82a0.33 91a11.0 6.40 a 0.69 104a17.3 7.31a1.09
70 4.92 109a 8.3 7.66 a 0.52 111a5.7 7.80 2 0.36 108 a 11.8 7.59 a 0.74 122a19.5 8.58 a 1.23
80 5.62 126a 8.9 8.86 a 0.56 125a6.2 8.79 a2 0.39 122a12.6 8.58a0.79 137 a2 20.7 9.63a 1.31
90 6.32 140a 9.4 9.84 2 0.59 139 a 6.5 9.77 a 0.41 137 a 13.7 9.63 a0.86 155a21.8 10.90 a 1.38
100 7.03 154a 9.9 10.83 2 0.62 151 a 6.7 10.62 a 0.42 150 a 14.2 10.55 a 0.90 173 a23.0 12.16 a 1.45
110 7.73 173a10.3 12.16 a 0.65 166 a 6.9 11.67 a 0.44 168 a 14.9 11.81 2 0.94 190 a 24.0 13.36 a 1.51
120 8.44 188 a10.8 13.22 2 0.68 182a7.2 12.97 a 0.45 184 a 155 12.94 a 0.98 209 a 25.0 14.69 a 1.58
130 9.14 204 a 11.0 14.34 a2 0.69 196 a7.5 13.78 2 0.47 199 a 16.2 13.99 a 1.02 228 a 25.6 16.03 a 1.61
140 9.84 220a 11.6 15.47 2 0.73 211a7.8 14.83 a 0.49 213a17.0 14.97 a 1.07 245 a 26.0 17.22 a 1.64
150 10.55 235a11.8 16.52 a 0.74 225 a 8.1 15.82 a 0.51 220a17.5 15.47 a 1.10 263 a 27.4 18.49 a1.73
160 11.25 245a 121 17.22 a 0.76 — — 242 a2 18.4 17.01 a 1.16 284 a 28.8 19.97 a 1.82

*Boquilla Estandar, Surtida con Clorador para la Maxima Tasa de Alimentacieon Indicada.

son litros por segundo (lts/seg).

NOTA: GPM son galones americanos. El sistema métrico
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Maxima Tasa de Alimentacion del Cloro — 10 PPD (200 gramos/hra.) Ver Nota..

BOQUILLA Boquilla Estandar # 4A* Num. 3A Num. 5A Num. 17A
CONTRAPRESION | Presién de Sumistro al Eyector Presién de Sumistro al Eyector | Presién de Sumistro al Eyector Presién de Sumistro al Eyector
DEL EYECTOR y Flujo de Agua REQUERIDOS y Flujo de Agua REQUERIDOS y Flujo de Agua REQUERIDOS y Flujo de Agua REQUERIDOS
PSIG Kg./cm2 | PSIG a GPM | Kg./cm2 alt/seg.| PSIG a GPM |Kg./cm2a lt/seg. | PSIG a GPM |Kg./cm2a lt/seg.| PSIG a GPM | Kg./cm2 a It/seg.
0 0 10a 1.7 0.70a 0.11 10a14 0.70 a 0.09 9a 23 0.63a0.15 8a 3.0 0.56 a 0.19
10 0.70 24a 33 1.69 a 0.21 25a23 1.76 a 0.15 23a 45 1.62 a 0.28 23a 73 1.62 a 0.46
20 1.40 35a 43 2.46 a 0.27 41a29 2.88a0.18 34a 6.2 2.39a0.39 37a10.6 2.60 a 0.67
30 2.10 50a 5.0 3.52 2 0.32 55a3.5 3.87a0.22 49a 7.7 3.44 a2 0.49 57 a12.8 4.01a0.81
40 2.81 64a 57 4.50 a 0.36 68 a 3.9 4.78 a 0.25 64a 8.8 4.50 a 0.56 76 a 14.9 5.34 a 0.94
50 3.51 81a 6.6 5.69 a 0.42 84a43 5.91a0.27 78a 9.7 5.48 a 0.61 91a16.4 6.40 a 1.03
60 4.21 9% a 7.2 6.75a0.45 97 a 4.6 6.82 a 0.29 93a10.8 6.54 a 0.68 106 a 17.9 7.45a1.13
70 4.92 110a 8.0 7.73 a 0.50 111 a5.0 7.80 a 0.32 110a 11.7 7.73a0.74 124 a 19.7 8.72a1.24
80 5.62 125a 8.6 8.79 a 0.54 125a5.8 8.79a0.37 122 a12.7 8.58 a 0.80 139 a20.9 9.77 a 1.32
90 6.32 139a 9.2 9.77 a 0.58 139 a 6.4 9.77 a 0.40 138 a2 13.7 9.70a 0.86 157 a 22.0 11.04 a 1.39
100 7.03 154a 9.7 10.83 a 0.61 153 a6.7 10.76 a 0.42 151 a 14.3 10.62 a 0.90 174 a 23.2 12.23 a 1.46
110 7.73 169 a 10.2 11.88 a 0.64 170a 7.1 11.95 a 0.45 168 a 14.9 11.81 a 0.94 192 a 24.2 13.50 a 1.53
120 8.44 183 a 10.6 12.86 a 0.67 183a74 12.86 a 0.47 184 a 15.9 12.94 a 1.00 213a25.2 14.97 a 1.59
130 9.14 199 a11.3 13.99 a 0.71 199a77 13.99 a 0.49 199 a 16.3 13.99 a 1.03 232 a 26.2 16.31 a 1.65
140 9.84 214a11.5 15.04 a 0.73 212a7.8 14.90 a 0.50 212a17.2 14.90 a 1.08 248 a 27.1 17.43 a1.71
150 10.55 232a11.9 16.31a0.75 230 a 8.0 16.17 a 0.51 228 a 175 16.03a 1.10 270 a 28.3 18.98 a 1.79
160 11.25 245a12.4 17.22a0.78 242 2 8.3 17.01 a 0.52 241 a 18.2 16.94a 1.15 288 a 29.1 20.25a1.84
Maxima Tasa de Alimentacion del Cloro — 25 PPD (500 gramos/hra.) Ver Nota.
BOQUILLA Boquilla Estandar # 5A* Num. 3A Nuam. 4A Num. 17A
CONTRAPRESION | Presion de Sumistro al Eyector | Presion de Sumistro al Eyector | Presion de Su ector | Presion de Sumistro al Eyector
DEL EYECTOR y Flujo de Agua REQUERIDOS y Flujo de Agua REQUERIDOS R S y Flujo de Agua REQUERIDOS
PSIG | Kg./em2 | PSIGaGPM |Kg./cm2alt/seg-| PSIG a GPM | Kg./cm2 a It/seg: cm PSIG a GPM | Kg./cm2 a It/seg.
0 0 14a 31 0.98 a 0.20 16a1.7 1.12a0.11 16 a, 2.4 1.12a0. 11a 34 0.77a0.21
10 0.70 0.17 35a 3.3 2.46a0. 26a 7.5 1.83 a 0.47
20 1.4 a 4.9 3.52a0.3 44 210.8 3.09 2 0.68
30 .64a0.3 59a12.9 4.15a0.81
40 4.99 a 0.58 . 5.48 a 0.41 78 a15.1 5.48 a 0.95
50 a 9.9 5.6 . 94a 71 6.61 a 0.4 93 a16.8 6.54 a 1.06
6 94 a10.8 a 0.33 107a 7.6 7.52 a 0.4 107 a 18.2 7.52a1.15
7, 109 a 1ab5 a0.35 117a 8.1 8.23a 0. 126 a 20.0 8.86 a 1.26
0.80 143 a 5.8 a 0.37 130a 8.6 9.14 a 142 a21.0 9.98 a 1.32
2 9.77 a 0.87 156 a 6.0 a 0.38 142a 9.2 9.98 a 161 a 222 11.32 2 1.40
1 .03 g 10.76 a 0.91 169 a 6.3 a 0.40 158 a 9.8 11.11 179 a 23.5 12.58 a 1.48
11 7 15.0 11.81 2 0.95 179 a 6.5 a 0.41 174 2 10.3 12. 195 a24.5 13.71a1.55
12 8.4 83 a15.9 12.86 a 1.00 191 a 6.6 0.4 189 a10.8 215a255 15.11 a 1.61
130 9.1 199 a 16.3 13.99 a 1.03 204 a2 6.9 44 04 71 235 a26.5 16.52 a 1.67
140 9.8 214 a17.0 15.04 a 1.07 220a71 a0.73 252 a27.3 17.72a1.72
150 10.5 220a17.5 15.47 a 1.10 235a7.4 16. 6.52 2 0.75 273 a 28.5 19.19 a 1.80
160 | 11.25 233 a 18.4 16.38a 1.16 256 a7.7 18.00 a 250a12.4 | 17.58 a 0.78 291 a29.4 20.46 a 1.85
Maxima Tasa de Alime ramos/hra.) Ver Nota.
BOQUILLA Boquilla u Num. 5A
CONTRAPRESION | Presién de e n stro al Presién de Sumistro al Eyector
DEL EYECTOR y Flujo de Agua RE y Flujo de Agua REQUERIDOS y Flujo d REQUERIDOS y Flujo de Agua REQUERIDOS
PSIG Kg./cm2 | PSIG a GPM | Kg./cm2 a lt/seg. | PSIG a GPM | Kg./cm2 a It/seg. | PSIG a GPM_ | Kg./cm2a It/seg.| PSIG a GPM |Kg./cm2 a It/seg.
0 0 15a 5.0 1.05a0.32 23az2.2 1.62 a.0.14 26 a--8.4 1.83'a.0.21 17a 3.8 1.20a0.24
10 0.70 29a 7.8 2.04a0.49 56 a 3.5 3.94a0.22 57a 5.5 4.01a0.35 38a 6.6 2.67 a0.42
20 1.40 45a11.0 3.16 a 0.69 85a4.3 5.98 a 0.27 86a 6.9 6.05 a 0.44 63a 8.6 4.43 a 0.54
30 2.10 61a13.0 4.29 a 0.82 108 2 4.8 7.59 a 0.30 111a 7.8 7.80 a 0.49 83a10.0 5.83 a2 0.63
40 2.81 80a15.3 5.62 a 0.97 126 a 5.4 8.86 a 0.34 133a 8.9 9.35 a 0.56 101a11.2 7.10a0.71
50 3.51 97a17.0 6.82 a 1.07 146 a 5.8 10.26 a 0.37 147a 9.5 10.33 a 0.60 112a 125 7.87 a0.79
60 4.21 109 a 18.5 7.66 a1.17 167 a 6.2 11.74 a 0.39 170 a 10.0 11.95 a 0.63 122a12.8 8.58 a 0.81
70 4.92 129 a 20.3 9.07a1.28 189 a6.5 13.29 a 0.41 187 a 10.3 13.15a 0.65 136 a 13.6 9.56 a 0.86
80 5.62 144 a 21.3 10.12a1.34 208 a 6.8 14.62 a 0.43 199 a11.0 13.99 a 0.69 152 a 14.3 10.69 a 0.90
90 6.32 164 a 22.5 11.53a 1.42 225a7.2 15.82 2 0.45 213a11.4 14.97 a 0.72 166 a 15.0 11.67 a 0.95
100 7.03 182 a 23.7 12.79 a 1.49 240a7.6 16.87 a 0.48 228 a11.6 16.03 2 0.73 173a15.3 12.16 a 0.97
110 7.73 199 a 24.7 13.99 a 1.56 261a79 18.35 a 0.50 232a12.0 16.31 2 0.76 183 a 15.9 12.86 a 1.00
120 8.44 218a25.9 15.33a 1.63 272a8.3 19.12a0.52 255a12.5 17.93a0.79 191 a 16.1 13.43a1.02
130 9.14 238 a26.9 16.73a1.70 293 a 8.5 20.60 a 0.54 265 a 12.6 18.63 2 0.80 206 a 16.7 14.48 a 1.05
140 9.84 256 a 27.7 18.00a 1.75 — — 272 a12.8 19.12a0.81 221a17.4 15.54 a 1.10
150 10.55 277 a 28.9 19.47 a 1.82 — — 285a 13.1 20.04 a 0.83 233 a 18.0 16.38 a 1.14
160 11.25 295 a29.8 20.74 a 1.88 — — — — 248 a 18.5 17.43 a1.17

*Boquilla Estandar, Surtida con Clorador para la Maxima Tasa de Alimentacieon Indicada. NOTA: GPM son galones americanos. El sistema métrico

son litros por segundo (lts/seg).
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Maxima Tasa de Alimentacion del Cloro — 100 PPD (2000 gramos/hra.) Ver Nota.

BOQUILLA |Boquilla Estandar # 17A* Num. 3A Num. 4A Num. 5A Num. 18A
CONTRA- Presién de Sumistro al Presion de Sumistro al Presién de Sumistro al Presion de Sumistro al Presion de Sumistro al
PRESION Eyector y Flujo de Agua Eyector y Flujo de Agua Eyector y Flujo de Agua Eyector y Flujo de Agua Eyector y Flujo de Agua

DEL EYECTOR REQUERIDOS REQUERIDOS REQUERIDOS REQUERIDOS REQUERIDOS

PSIG |Kg./cm2| PSIG a GPM |Kg./cm2 a It/seg. | PSIG a GPM |Kg./cm2 a It/seg. | PSIG a GPM Kg./cm2 a It/seg.| PSIG a GPM |Kg./cm2 a lt/seg. | PSIG a GPM | Kg./cm2 a It/seg.
0 0 23a 74 1.62 a 0.47 59a3.6 4.15a0.23 50a 5.1 3.52a0.32 27a 5.1 1.90 a 0.32 19a 91 1.34 2 0.57

10 | 0.70 43 a10.0 3.02 a 0.63 100 a 4.7 7.03a0.30 | 108a 7.8 7.59 a 0.49 57a 8.4 4.01 a0.53 35a11.2 2.46a0.71
20 1.40 57 a121 4.01a0.76 148 a 5.8 10.40 a 0.37 165a 9.7 11.60 a 0.61 93 a10.8 6.54 a 0.68 50a13.8 3.52a0.87
30 | 2.10 70a13.5 4.92 a 0.85 188 a 6.5 13.22 a 0.41 213a11.3 14.97 a 0.71 119a12.8 8.37 a 0.81 64 a15.7 4.50 a 0.99

40 | 2.81 84 a15.5 5.91a0.98 242a7.3 | 17.01a0.46 | 251 a 124 17.65a0.78 | 143a14.0 | 10.05a0.88 76a17.2 5.34a1.08
50 | 3.51 [ 101 a17.3 7.10 a 1.09 268a7.9 | 18.84a0.50 | 285a13.0 20.04a0.82 | 169a15.1 | 11.88a0.95 90 a 19.6 6.33a1.24

60 | 421 [ 113a18.9 7.94a1.19 — — — — 188 a 16.1 13.22 2 1.02 106 a 21.3 7.45a1.34
70 | 4.92 [ 132a20.6 9.28 a 1.30 — — — — 202a16.7 | 14.20a1.05 120 a23.2 8.44 a 1.46
80 | 562 |1 46a21.8 | 10.26a 1.38 — — — — 220a17.4 | 15.47a1.10 137 a24.7 9.63 a 1.56
90 | 6.32 | 167a23.0 | 11.74a1.45 — — — — 236a18.2 | 16.59a1.15 153 a 26.4 10.76 a 1.67
100 | 7.03 | 185a24.0 | 13.01a1.51 — — — — 261a19.3 | 18.35a1.22 168 a 27.6 11.81a1.74
110 | 7.73 | 202a25.0 | 14.20 a 1.58 — — — — 279a19.9 | 19.61a1.26 183 a 28.7 12.86 a 1.81
120 | 8.44 | 220 a 26.1 15.47 a 1.65 — — — — 295a20.5 | 20.74a1.29 202 a 30.1 14.20 a 1.90
130 | 9.14 | 241 a27.1 16.94 a 1.71 — — — — — — 218a31.3 15.33a1.97
140 | 9.84 [ 260a28.2 | 18.28a1.78 — — — — — — 235a325 16.52 a 2.05
150 | 10.55 | 281a29.0 | 19.75a 1.83 — — — — — — 251 a 33.4 17.65a2.11
160 | 11.25 | 298 229.9 | 20.95a 1.89 — — — — — — 272 a 33.7 19.12a2.13

asa de Alimentacion del Cloro —
gramos/hra.) Ver Nota.

Maxima Tasa de Alimentacion del Cloro —
200 PPD (4000 gramos/hra.) Ver Nota.

BOQUILLA | Boquilla Estandar # 18A* Num. 17A Nuim. 50X Boquilla Estandar # 1843, | Num. 50X
CONTRA- Presion de Sumistro al Presién.de mistro 3 Presion de Sumistro al Presion de Sumistra Presion de Sumistro al
PRESION Eyectory F jo de Agua Eyectory Flujo de Ag Eyector y Flujo de Agua

DEL EYECTOR RE REQUERIDOS REQUERIDOS

PSIG | Kg/cm | PS aGPM |Kg./cm? a It/seg. | PSIG a GPM.__| Kg./cm2 alt/seg.| PSIGa € m2al PSIG a GPM | Kg./cm2 a It/seg.
0 i : a 0.54 502134 | 3.52a0. 27a115 1.90 2 0.73
10 2.39 a 0.80 702159 | 492a1 37a13.8 | 2.60a0.87
20 | O , 90 47 3.30 a 0.98 92 a18.1 6.47 a1 49 a 16.1 3.44a1.02
30 | 1. ) 6.75a 1.02 6 4712122 | 1032198 | 7.24af 68a19.5 | 4.78a1.23
40 7.5221.09 8¢ 6.19a1.41 | 118a21.8 | 8.03¢ 89a227 | 626a1.43
50 1232189 | 8.65a1.19 109 766a1.60 | 1302239 | 9.14 109 a 25.3 7.66 a 1.60
60 138a20.1 | 9.70a1.27 | 130 9.14a1.76 | 143a25.1 | 100 130 2 27.9 9.14a1.76
70 49a154 |147a21.0 [10.33a1.32 148 10.40a1.89 | 158a25.9 5 148229.9 | 10.40a1.89
80 7 a 10.33a1.61 | 163a22.1 [11.46a1.39 169 a 111.8812.2.01 | 172a2 172 | 169a31.9 | 11.88a2.01
90 | 5. 0a 1125a1.68 | 1762234 [12.37a1.48 192 a 3.50 2 2H8 : 86a1.80 | 192a345 | 13.50a2.18

100 | 6.32 Ba278 |1216a1.75 | 193a24.4 |1357a1.54 210 a 36. 6a 28 71a184 | 210a36.8 | 14762232

110 | 7.08 0a289 |13.36a1.82 |209a255 [14.69a 1.61 228 a 385 43 a302 | 14.83a191 | 2282385 | 16.03a2.43

120 | "2 | 2072301 |1455a1.90 | 2282263 [16.0321.66 — 214a31.0 | 15.04a1.96 — —

130 | 844 [ 2003313 | 1561a1.97 |245a27.3 [17.22a1.72 — — 238a31.9 | 16.73a2.01 — —

140 | 914 | 2394324 |16.80a2.04 |267a284 [1877a1.79 — — 2532333 | 17.79a2.10 —

150 | 984 | 2552334 |17.93a2.11 4} 2882292 |20.252a 1.84 2722343 | 19.12a2.16 —

160 '”:‘: 275a345 | 19.33a2.1 06 88 — —

Maxima Tasa de Alimentacion del
500 PPD (10 gramos/hra.) Ver Nota.

BOQUILLA Boquilla Estandar # 50X*
CONTRAPRESION EYECTOR Presién de Sumistro al Eyector y Flujo de Agua REQUERIDOS
PSIG Kg./cm2 PSIG a GPM Kg./cm2 a It/seg.

0 0 72 a20.7 5.06 a 1.31
10 0.70 89 a 23.1 6.26 a 1.46
20 1.40 97 a 24.1 6.82 a 1.52
30 2.10 105a25.2 7.38a 1.59
40 2.81 113a26.3 7.94 a 1.66
50 3.51 125a27.3 8.79a1.72
60 4.21 138 a2 29.0 9.70 a 1.83
70 4.92 155a31.5 10.90 a 1.99
80 5.62 173 a 32.2 12.16 2 2.03
90 6.32 192 a 34.5 13.50a2.18
100 7.03 210a36.8 14.76 2 2.32
110 7.73 228 a 38.5 16.03 2 2.43

*Boquilla Estandar, Surtida con Clorador para la Maxima Tasa de Alimentacieon Indicada. NOTA: GPM son galones americanos. El sistema métrico
son litros por segundo (lts/seg).
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7.0 LOS REQUERIMIENTOS PARA LA BOQUILLA DEL EYECTOR

Boletin de Aplicacion Num. 1009

Cloradores de Gas REGAL, Serie 2000

1000 Ibs/24 horas (20 kgs./hra.)

2000 Ibs/24

Presion de Suministro al Eyector y Flujo de Agua REQUERIDOS
CONTRAPRESION
DEL EYECTOR EYECTOR A-2920 - 0.563" (Estandar) EYECTOR A-2922 - 0.750"

PSIG Kg./em2 PSIG a GPM Kg./em2 a PSIG a GPM Kg./cm2 a
litro/segundo litro/segundo

0 0.00 15a34.5 1.05a2.18 8a46.0 0.57 a2.90
10 0.70 35a43.7 2.43a2.76 16 a 65.6 1.13a4.13
20 1.41 58 a 52.9 4.04 a 3.34 30 a84.0 2.10a5.30
30 2.11 85 a 62.1 5.98 a 3.92 48 a 98.9 3.40a6.24
40 2.81 115a71.3 469a7.11
50 3.52 147 a 82.8 6.14 a 7.98
’ 7.60 a 8.63

9.05a9.43

Presién de Suministro al Eyector y Flujo de Agua RHE%)UERIDOS
CONTRAPRESION R
DEL EYECTO EYECTOR A-2920 - 0.563"
PSIG PM Kg./cm2 a

litro/segundo

0 0.00 41 a104.7 2.91.2.6.60 41.248.3 2.91 a 3.05

10 0.70 48 a 108.1 3.40 a 6.82 78 a 62.1 5.50a3.92

20 1.41 58 a110.4 4.04 a 6.96 102 a71.3 7.20 a 4.50

30 2.11 68 a117.3 4,77 a 7.40 124 a 77.1 8.73 a 4.86

40 2.81 81 a126.5 5.66 a 7.98 146 a 81.7 10.27 a 5.15

50 3.52 97 a134.6 6.79 a 8.49 — —

60 4.22 113a 1415 7.92 a8.92 — —

70 4.92 130 a 154.1 9.14 a 9.72 — —
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8.0 EL SISTEMA REGAL PARA LA ALIMENTACION DE GAS

TEORIA DE LA OPERACION

Cualquiera que sea la configuracidon o los componentes
adicionales que se utilicen, en todos los Sistemas REGAL
para la alimentacion de gas, el sistema opera a una
presién menor que la ambiental (VACIO PARCIAL.)

El vacio es producido dentro del conjunto eyector (un
aparato productor de vacio, operado por agua y
altamente eficiente), impulsando agua, de alta velocidad,
a través de una boquilla altamente eficiente. El vacio
producido es transmitido de regreso al conjunto tablero del
medidor (o directamente al regulador del vacio si no
hay conjuntos de tablero medidor.)

Dentro del regulador del vacio, un diafragma detecta el
vacio en un lado, y la presion atmosférica al otro lado. La
fuerza producida por el diafragma desplaza el vastago de
una valvula accionada por.resorte (la.valvula de seguridad
de entrada) de su asiento, y permite el flujo del gas a
través de la tuberia de interconexion hacia el conjunto
tablero del medidor (si lo hay) y finalmente al conjunto eyecior.

El tubo medidor instala
la magnitud

precision p a de alimentacidn

requerida, dentro de un asiento de medicion, formado a
precision, permite el ajuste preciso de la tasa de ali-
mentacion del gas.

Desde el regulador del gas (o en su caso, el conjunto
tablero del medidor), el gas fluye a través de la tuberia
hacia el conjunto eyector. Dentro del eyector, el gas pasa
a través de una valvula de cheque y de ahi a la garganta
de la boquilla (el area de mayor vacio), donde se mezcla
y se disuelve en la corriente del agua.

El regulador de vacio incluye una valvula de alivio de pre-
sion (venteo.) Si en cualquier momento el gas bajo presion
se introdujera a los componentes del sistema, se
desplazara hacia delante el conjunto diafragma, rompien-
do el sello entre el tap6n de venteo y el anillo “O” sellador
del venteo. Esto permite el “venteo” del gas bajo presion
hasta un area exteri is segura.

LINEA DE VENTEO
CIA UN AREA EXTE-
DE LA LINEA DE
CON MALLA.

NOTA: POR ESTA RAZzO
SIEMPRE DEBE SER DIRIGID

AL VENTEO

ANILLO “O”
DEL SELLO
DEL VACIO

VALVULA

CILINDRO

LIQUIDO CL2 O SO2

"~ DIAFRAGMA

SUMINISTRO DEL AGUA —

— ®
Rtegnal...

INDICADOR DE TASA
DE ALIMENTACION i

j- VALVULA DE CHEQUE

CL2 O SO2
SOLUCION

CL, — CLORO
S0, — DIOXIDO DE AZUFRE
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9.0 TAMANO REQUERIDO DE LA LINEA DE VACIO

LONGITUD DE LA LINEA DE VACIO
TASA MAXIMADE| 30 m. 60 m. 100m. | 200m. | 300 m. | 400 m. 500 m. | 700 m. | 900 m.
ALIMENTACION 100 200' 330’ 660' 990' 1310’ 1650’ 2300 2950
50 ppd n n n n n n n n n
1000 gr.hra. 3/ 3/ 1/2 1/ 1/ 5/ 5/ 5/8 3/
100 ppd 3/8" 1/2" 5/8" 5/8" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4"
2000 gr./hra.
250 ppd 1/ n 5/ n 3/ n 3/ n 1 n 1 n 1 n 1 n 1 n
5 kgs./hra.
500 ppd 5/8” 3/4" 1" 1" 1&1/4" 1&1/4" 1&1/4" 1&1/2" 1&1/2"
10 kgs./hra.
1000 ppd 1" 181/4" | 181/4" | 184/2" | 1&1/2" | 1&1/2" o o o
20 kgs./hra.
2000 ppd 1|| 1&1/4" 1&1/2" 2" 2“ 2“ 2“ 2&1/2"
40 kgs./hra.

ion en el sistema no

os en calculos de manera que la.pérdida
i ible. Las lineas con

Los datos presentados en esta tabl
ta 5/8" inclusive son tube

exceda 5 pulgada

Aqua Integral
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Aqua Inteqrql
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