FICHA TECNICA MODULOS DE SEDIMENTACION ACELERADA
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Se entiende por sm ntacion la remocién

por efectos de la gravedad de las particulas
en suspension presentes en el agua. Dichas
particulas se caracterizan por tener un peso
especifico y.densidad mayor a la del fluido
que las contiene.

La eliminacion o remocion de particulas en
suspension en el agua se puede conseguir
generalmente por sedimentacion o
filtracion; es por esto que estos dos
procesos son considerados como
complementarios; por. sedimentacion se
eliminan las particulas'massdensas que el
mismo fluido que las=contiene, mientras
que la filtracion remueve las particulas que
presentan una densidad muy cercana a la
del agua o que se ha resuspendido por
tanto no pudieron ser eliminadas en el
proceso anterior, asi; se considera la
sedimentacion un fendmeno netamente
fisico y constituye uno de los procesos
unitarios en el tratamiento de aguas para
poder conseguir la clarificacion del agua.

Caracteristicas hidraulicas de los

Médulos de sedimentacion
de alta tasa:

Se caracterizan por presentar mayores
cargas superficiales, las cuales oscilan
entre 100 y 300 m3/m2/d y..menores
tiempos de retencion, entre 10 y 20
minutos y una inclinacion a 60° del canal
o:hexagono; lo que favorece el proceso de
sedimentacion dévlas.particulas, puesto
que estas se adhieren a la superficie y por
gravedad resbalan y caen al fondo del
sedimentador; asi mismo estos manejan
un flujo ascendente tipo laminar, lo que
implica que se presenten nimeros de
Reynolds inferiores a 500; evitando que se
presente ‘el arrastre de! particulas vy
resuspension” del lodo sedimentado;
favoreciendo el uso de tina menor area al
momento de calcular y disenar los
sedimentadores para las planta de
tratamiento, es asi como los médulos de
sedimentacions'se sthan disenado con el
objetivo de satisfacer las.necesidades del
mercado, en especialtaquel que abarca
todo lo ' concerniente al tratamiento de
aguas.

Por su diseno y eficiencia, este remplaza a
las tradicionales placas planas debido a su
facil adaptabilidad se fabrican desde fincas
y condominios hasta plantas de tratamiento
para municipios y ciudades capitales,
mejorando la capacidad del sedimentador.
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2. Laminacion y mezcla de aditivos

Pigmentacion

Modificador

Laminado

Negro 3%

C.N 0,3% l

BO76 2%

Protectores

_ antioxidante

Uv-1000
A-119
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3. Termoformado

Termoformado standard lamina

Temperatura
termoformado
Temperatura
degradacion

Método de formado

Molde

120-160°C

A partir de
230°C
Al vacio
Acanalado
60°C

Método enfriamiento ~“ventilacion

Acabado delamina

Largo estandar de
lamina h=0,52m
Largo,estandar de
lamina h=1,04m
Ancho estandar de
lamina h=0,52m

Ancho estandar de
~ lamina h=1,04m
Alto estandar de
lamina
Inclinacion

Cali ion post
termo Omm

Corte horizontal
18
180c
153cm x




Propledades materlales de fabricacién
médulos de sedimentacion

ACRILONITRILO:
Proporciona:
a. Resistencia térmica
b. Resistencia quimica
c. Resistencia a la fatiga

BUTADIENO:

Proporciona:
a. D

sistencia a la friccion

ESTIRENO:
roporciona:
a. Facilidad de procesado
(fluidez)
b. Brillo
c. Dureza, rigidez y
flexibilidad

v’ La exposicion prolongada al sol produce
una capa delg
causando un
reduciendo el brillo de la supefficie y Ia
resistencia a la flexion. La pigmentacion
en negro provee mayor resistencia a

esta clase de intemperie
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Fabricacion modulo de

sedimentacion

sellado

Método de

Diluyente

Método de corte 290°C

Pulido exterior
275-285 seglin I

oa

Terminacion

Numero de
lm ST

Largo promedio -2,60m
Alto general = 0,52m-1,04m :
40-60 kg
Peso promedio (h=0,52m) - 60-80
kg (h=1,04m).
0,60 cm
Altura inclinada (h=0,52m) - 1,20
(h=1,04m).
Inclinacion 60°

Dimensiones
hexagono

5 cm (h=0,52m) -
6 cm (h=1,04m)



PROCEDIMIENTO DE

FABRICACION
1 RECONOCIMIENTO DE TANQUE.
2 DISENO
3 INSPECCION DE EQUIPOS.
VERIFICACION DE

4 PROCEDIMIENTO TECNICO Y
PLAN DE SEGURIDAD.

5 SELLADO

6 PULIDO

7 CORTE

8 ARMADO

€, MARCACION |
10 VERIFICACION DE CALIDAD |
11 EMPACADO i
12 BODEGAJE ]

Contamos con altos'estandares de calidad y

procedimientos de verificacion internos lo

cual les garantiza a

nuestros, clientes que la materia prima,
diseno y funcionalidad de nuestros

productos cumplan la con las necesidades
especificas de cada proyecto a desarrollar.

Nuestro personal cuenta con mas de 10 aios de
experiencia en campo ademas de gran la calidad
humanawy.el.profesionalismo que nos caracteriza
cumplimos con toda la normatividad de trabajo
seguro en alturas, espacios confinados vy
evolucionamos dia a dia en nuestro sistema de
gestion de seguridad y salud en el trabajo.

. PROCEDIMIENTODE

INSTALACION
1 INSPECCION DE EQUIPOS

DIVULGACION DE

2 PROCEDIMIENTO TECNICO Y
PLAN DE SEGURIDAD
LAVADO

DESINSTALACION
j DISPOSICION,FINAL

MARCACION

ANCLAJE DE PERFILES

MONTAJE DE PANELES
10 ASEO GENERAL

3
4
5
6 NIVELACION
7
8
9

11 VERIFICACION DE CALIDAD

CAPACITACION DE CICLO DE
12  MANTENIMIENTO Y LAVADO DE
SEDIMENTADOR



